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บทที่ 1 
บทน ำ 

 

 

1.1   ควำมเป็นมำของโครงกำร 
 บริษัท สยามยูไนเต็ดสตีล (1995) จ ากัด ได้โอนกิจการให้ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด จึง
เปลี่ยนเป็นโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
(ต่อไปนี้จะเรียกว่า “โครงการ”)  ทั้งนี้ทางโครงการมีล าดับการด าเนินการสรุปได้ดังตำรำงที่ 1-1 และ
โครงการฯ มีการน าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าว  ให้ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดล้อม  (สผ . )  การนิคมอุตสาหกรรมแห่ งประเทศไทย  ส านักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง และส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง ทราบอย่าง
ต่อเนื่องเป็นประจ าทุก 6 เดือน สรุปได้ดังตำรำงที่ 1-2 ซึ่งการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมในครั้งนี้เป็นไป
ตามเงื่อนไขการอนุญาตในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) หนังสือเลขที่ อก. 5102.3.1/1592 ลงวันที่ 27 
มีนาคม 2560 โดยโครงการฯ ต้องถือปฏิบัติตามเงื่อนไขมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมตามที่ได้เสนอไว้อย่างเคร่งครัด และโครงการฯ ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการฯ ดังกล่าว ต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และส านักงานนิคมอุตสาหกรรมร่วมด าเนินงาน
กลุ่มมาบตาพุด ทั้งนี้ บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ได้ท าการตรวจประเมินการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อมโดยรวมของโครงการฯ เริ่มจากวัตถุดิบ กระบวนการผลิต ผลิตภัณฑ์ ของเสีย ระบบบ าบัด
มลพิษ และเอกสารหลักฐานต่างๆ ของโครงการฯ พร้อมทั้งน าเสนอข้อเสนอแนะจากการตรวจประเมิน และ
รายงานให้โครงการฯ ทราบ เพ่ือน าเสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมร่วมด าเนินงานกลุ่มมาบตาพุดต่อไป  
 

 
ตำรำงท่ี 1-1 สรุปล ำดับกำรด ำเนินกำรโครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที ่3)  
  ของบริษัท เอ็นเอส-สยำมยูไนเต็ดสตีล จ ำกัด  
 

ล ำดับที ่ โครงกำร เลขที่หนังสือเหน็ชอบ 

1 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น วว 0804/10475 ลงวันที ่26 กรกฎาคม 2539 
2 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 1) ทส 1009.3/8557 ลงวันท่ี 19 กันยายน 2554 
3 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 2) ทส 1009.3/11223 ลงวันที ่9 พฤศจิกายน 2555 
4. โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 3) อก 5102.3.1/1592 ลงวันท่ี 27 มีนาคม 2560 
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ตำรำงท่ี 1-2 สรุปล ำดับกำรส่งรำยงำนผลรำยงำนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีด
เย็น (ครั้งที ่3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยำมยูไนเต็ดสตีล จ ำกัด ระหว่ำง พ.ศ. 2561-2564 
 

ล ำดับที ่ รำยงำนครั้งที/่ปี วันที่ส่งรำยงำน1/ 

1 1/2561 26 กรกฎาคม 2561 
2 2/2561 31 มกราคม 2562 
3 1/2562 23 กรกฎาคม 2562 
4 2/2562 30 มกราคม 2563 
5 1/2563 20 กรกฎาคม 2563 
6 2/2563 22 มกราคม 2564 
7 1/2564 23 กรกฎาคม 2564 
8 2/2564 28 มกราคม 2565 

 

หมำยเหตุ : 1/ ส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ให้แก่ การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
     และส านักงานนิคมอุตสาหกรรมร่วมด าเนินงานกลุ่มมาบตาพุด 
 
 

1.2   วัตถุประสงค์ 
 
 - เพ่ือเป็นการประเมินการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม ตามที่ก าหนดไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และกฎหมายที่เก่ียวข้อง เรื่องความครบถ้วน และความน่าเชื่อถือ 
 - เพ่ือประเมินระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมที่ตอบสนอง และสนับสนุนการปฏิบัติตามมาตรการ
ที่กฎหมายก าหนด 
 - เพ่ือประเมินสถานภาพการด าเนินงานของโครงการฯ ปัจจุบันและสถานการณ์คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 - เพ่ือให้ข้อเสนอแนะ และก าหนดแนวทาง มาตรการในการปรับปรุงเพ่ิมเติม แก้ไข มาตรการด้าน
สิ่งแวดล้อม รวมทั้ง ระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมให้มีความเหมาะสม และมีประสิทธิภาพสอดคล้องกับ
สถานการณ์คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 
 

1.3   ผลที่ได้จำกกำรตรวจประเมิน (Output) 
 
 - ประเมินการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม ตามที่ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็บชอบ 
 - ประเมินระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมที่ตอบสนอง และสนับสนุนการปฏิบัติตามมาตรการที่
กฎหมายก าหนด 
 - ประเมินสถานภาพการด าเนินงานของโครงการฯ ปัจจุบันและสถานการณ์คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 - ข้อเสนอแนะ และก าหนดแนวทาง มาตรการในการปรับปรุงเพ่ิมเติม แก้ไข มาตรการด้าน
สิ่งแวดล้อม รวมทั้ง ระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมให้มีความเหมาะสม และมีประสิทธิภาพสอดคล้องกับ
สถานการณ์คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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1.4   รำยละเอียดโครงกำร 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ตั้งอยู่

ในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เลขที่ 9 ซอยจี 5 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ 
ต าบลห้วยโป่ง อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง โทรศัพท์ : 0-3868-5155 โทรสาร : 0-3868-5160 ได้เปิด
ด าเนินการเพ่ือตอบสนองความต้องการอุตสาหกรรมการใช้เหล็กในอุตสาหกรรมต่างๆ  เช่น อุตสาหกรรมยาน
ยนต์ (Automobiles Industry) เครื่องใช้ไฟฟ้า (Home appliances) เป็นต้น มีก าลังการผลิตเหล็กแผ่นรีด
เย็นที่อัตรา 1 ล้านตัน/ปี โดยได้รับการเห็นชอบตามหนังสือที่ อก 5102.3.1/1592 ลงวันที่ 27 มีนาคม 2560 
(แสดงดังภาคผนวก) ปัจจุบันมีพ้ืนที่ประมาณ 203.2 ไร่ ดังภำพที่ 1-1  เริ่มด าเนินการผลิตมาตั้งแต่ปี พ.ศ. 
2542 ส าหรับการใช้ที่ดินภายในโครงการ ดังภำพที่ 1-2 แบ่งเป็นพ้ืนที่ส่วนการผลิต พ้ืนที่เก็บวัตถุดิบ อาคาร
ส านักงาน รวมมีพ้ืนที่ประมาณ 200,000 ตารางเมตร (125 ไร่) ส่วนที่เหลือเป็นพื้นที่สีเขียว และพ้ืนที่รอการใช้
ประโยชน์ อาณาเขตติดต่อกับโครงการฯใกล้เคียง สรุปได้ดังนี้ 
 

  ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท ไทยเพท เรซิน จ ากัด 
  ทิศใต ้  ติดกับ บริษัท ร็อควูล (ประเทศไทย) จ ากัด 
  ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท คาร์ไบ เคมิคอล จ ากัด 
  ทิศตะวันตก ติดกับ บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
 

 

        ส าหรับก าลังการผลิตของโครงการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น มีก าลังการผลิตรวม 1,000,000 ตัน/
ปี ตามที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการฯ  
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ภำพที ่1-1 แผนผังแสดงท่ีตั้งโรงงำน 
 
 

ขอบเขตพื้นที่ศึกษำ 

ที่ตั้งโครงกำร 
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ภำพที ่1-2  แผนผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ภายในโครงการฯ 
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1.5 วัตถุดิบ สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ 
 

 (1) วัตถุดิบ 

     วัตถุดิบที่ใช้ส าหรับผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น ได้แก่ เหล็กแผ่นม้วนรีดร้อน (Hot Rolled coil) 
ขนาดความหนา 2-4 มิลลิเมตร ความกว้าง 700-1,350 มิลลิเมตร มีปริมาณการใช้ 1 ล้านตัน/ปี โดยคาดว่าจะ
น าเข้าจากประเทศญี่ปุ่นและเกาหลีใต้ ภายหลังด าเนินการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ยังคงมีปริมาณ
การใช้วัตถุดิบเท่าเดิม 

(2) สำรเคมี 

  1)  สำรเคมีที่ใช้ในกระบวนกำรผลิต ประกอบด้วย 

(ก)  สารละลายไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid) ความเข้มข้น 18% ซึ่งใช้ใน
กระบวนการล้างด้วยสารละลายไฮโดรคลอริก มีปริมาณการใช้ 15,700 ตัน/ปี 

(ข)  น้ ามันเคลือบแผ่นเหล็ก (Rolling Oil) ส าหรับใช้ระบายความร้อนและหล่อลื่นผิว
เหล็กขณะรีด มีปริมาณการใช้ 680.5 ลูกบาศก์เมตร/ปี 

           (ค)  สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์  (NaOH) ส าหรับใช้ในการชะล้างคราบน้ ามันบน
ผิวเหล็กมีปริมาณการใช้ 544 ตัน/ปี  

  2)  สำรเคมีอ่ืน ๆ  
       นอกเหนือจากสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิตแล้ว ยังมีการใช้สารเคมีในกระบวนการ
ปรับปรุงคุณภาพน้ า เช่น สารก าจัดสาหร่ายในระบบน้ าหล่อเย็น เป็นต้น  

  3)  ผลิตภัณฑ์ 
       ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการผลิตของโครงการฯ แบ่งออกเป็น 3 ชนิด ซึ่งรวมมีก าลัง
การผลิต 1 ล้านตัน/ปี ดังนี้ 

  (ก)  เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับอุตสาหกรรมทั่วไป หรือ Cold Rolled Steel Sheet 
for General Use โดยเรียกย่อว่า “CRS” เป็นวัตถุดิบส าคัญของอุตสาหกรรมที่เกี่ยวเนื่องกับชีวิตประจ าวัน
ของคนท่ัวไป เช่น การผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า ตัวถังรถยนต์ และเครื่องใช้ส านักงาน เป็นต้น  

  (ข)  เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับอุตสาหกรรมภาชนะบรรจุอาหาร หรือ Tin Mill Black 
Plate เรียกโดยย่อว่า “TMBP” เป็นวัตถุดิบส าคัญของอุตสาหกรรมภาชนะอาหาร เช่น แผ่นเหล็กเคลือบดีบุก
ส าหรับท ากระป๋อง และมีผลิตภัณฑ์ประเภท Double Cold Reduce ที่มีความแข็งแรง (High Strength) 

(ค)   เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับ อุตสาหกรรมเหล็กเคลือบสังกะสี  หรือ  Substrate for 
Galvanized Steel เรียกโดยย่อว่า “GIS” เป็นวัตถุดิบส าคัญของอุตสาหกรรมเหล็กเคลือบสังกะสี  เช่น ท่อ 
แผ่นเหล็กเคลือบสังกะสีส าหรับอุตสาหกรรมก่อสร้าง เป็นต้น 
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1.6   ระบบสำธำรณูปโภคและระบบสำธำรณูปกำร 

            (1)  ระบบน้ ำใช้ 
       โครงการรับน้ าจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ซึ่งนิคมฯ  
จะได้รับการส่งน้ าจากท่อส่งน้ าดอกกราย-มาบตาพุดของบริษัท จัดการและพัฒนาทรัพยากรน้ าภาค
ตะวันออก จ ากัด (มหาชน) โดยแบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ 

(1) น้ าประปาเพ่ือใช้ในการอุปโภค บริโภค มีปริมาณการใช้อยู่ที่ 7 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง 

   (2)  น้ าดิบเพ่ือใช้ในกระบวนการผลิต ส าหรับน้ าดิบเพ่ือใช้ในกระบวนการผลิต  มี
รายละเอียด ดังนี้  

    1)  น้ ำหล่อเย็น 
       น้ าหล่อเย็นที่ใช้ในโครงการเป็นน้ าหล่อเย็นในระบบหมุนเวียน มีปริมาณการใช้
หมุนเวียนอยู่ที่ 88 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง แต่จ าเป็นต้องมีการเติมน้ าชดเชยเข้าระบบเพ่ือทดแทนน้ าที่สูญเสีย
จากการระเหย การระบายออก โดยจะน าไปใช้ใน 2 ส่วนหลัก ได้แก่  

    (ก) น้ าหล่อเย็นของอุปกรณ์ในการอบอ่อน (Instrumental Cooling Water) 
ได้แก่ น้ าหล่อเย็นของเตาอบอ่อน (Annealing) ของเครื่อง CAPL (Continuous Annealing & Processing 
Line) ของสายการผลิตที่ 1 และเครื่อง CAL (Continuous Annealing Line) ของสายการผลิตที่ 2  

    (ข) น้ าหล่อเย็นเครื่องจักร (Machinery Cooling Water) เป็นน้ าหล่อเย็นเพ่ือลด
อุณหภูมิของเครื่องจักรต่างๆ โดยเฉพาะการรีด   

    2)  น้ ำลดแร่ (Demineralized Water) 
         จะเป็นการน าน้ ากรอง (Filtered Water) มาผ่านกระบวนการลดแร่เพื่อให้มี
ความเหมาะสมในการใช้งานในส่วนต่างๆ เช่น ผสมกับสารละลายต่างๆ ที่ใช้ในกระบวนการผลิต รวมปริมาณ
น้ าใช้ในส่วนนี้ 92 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง  
  

   3)  น้ ำกรอง (Filtered Water)  
          น้ ากรองที่น ามาใช้ในกระบวนการผลิตจะเป็นการใช้ในหลายส่วนด้วยกัน 

ได้แก่ การสเปรย์น้ า (Rinsing) หลังจากขั้นตอนการล้างด้วยกรดเกลือ การใช้ใน Wet Scrubber ของบ่อกรด
เ ก ลื อ  ( Pickling Tank)  แ ล ะ ขั้ น ต อ น ก า ร ล้ า ง ต่ า ง ๆ  อี ก ส่ ว น ห นึ่ ง  ไ ด้ แ ก่  น้ า ก ร อ ง ที่ ใ ช้ ใ น
กระบวนการ Acid Regeneration Process ซึ่งจะมีการใช้น้ าใน Scrubber และส่วน Absorber โดยปริมาณ
การใช้น้ าแต่ละประเภท สามารถสรุปได้ดังตำรำงท่ี 1-3 
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ตำรำงท่ี 1-3 การใช้น้ าแต่ละประเภทของโครงการฯ 
 

รำยละเอียด 
ปริมำณน้ ำใช้ (ลูกบำศก์เมตร/ชั่วโมง) 

รำยละเอียดที่ระบุรำยงำน EIA รำยละเอียดปัจจุบันของโครงกำร 
1. น้ ำใช้ในกำรอุปโภค บริโภค 7 7 
2. น้ ำดิบใช้ในกระบวนกำรผลิต   
  2.1 น้ าหล่อเย็น 88 88 
  2.2 น้ าลดแร่ 92 92 
  2.3 น้ ากรอง 153 153 
  2.4 สูญเสียระหว่างการผลิตน้ า
ใช้ในกระบวนการการผลิต 

17 17 

รวม 357 357 
 

หมำยเหตุ :  ข้อมูลระหว่างเดือนมกราคมถึงธันวาคม 2564 
 

  
 (2)  พลังงำนไฟฟ้ำ 

   ปัจจุบันโครงการฯ มีปริมาณการใช้ไฟฟ้า 34 เมกะวัตต์ โดยภายหลังการติดตั้งอุปกรณ์
เครื่องจักรเพ่ิมเติมตามรายงานการเปลี่ยนแปลง (ครั้งที่ 2) คาดว่ามีความต้องการใช้ไฟฟ้าเพ่ิมขึ้นประมาณ 
2.4 เมกะวัตต์ แต่เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที ่3 มีการยกเลิกการติดตั้งอุปกรณ์ ท า
ให้ปริมาณการใช้ไฟฟ้าลดลงเฉลี่ยประมาณ 0.34 เมกะวัตต์ จากที่ระบุไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (ครั้ง
ที่ 2) ซึ่งปริมาณการใช้ไฟฟ้าเฉลี่ยรวมทั้งหมดยังอยู่ในปริมาณการใช้ไฟฟ้าตามสัญญากับการไฟฟ้าส่วน
ภูมิภาค ซึ่งจะได้รับไฟฟ้าโดยตรงจากสถานีไฟฟ้าย่อยระยอง 3 ซึ่งจะส่งจ่ายไฟฟ้ามายังสถานีไฟฟ้าย่อยภายใน
พ้ืนที่โครงการฯ ซึ่งจะท าการลดแรงดันด้วยหม้อแปลงขนาด 70 MVA โดยรายละเอียดของสัญญาซื้อขายไฟฟ้า
ระหว่างการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคกับโครงการฯ ซึ่งมีปริมาณ 63.75 เมกะวัตต์  

  นอกจากนี้โครงการฯ จัดให้มีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองโดยใช้น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง
ขนาด 100 MVA จ านวน 1 เครื่อง เพ่ือใช้งานในกรณีระบบไฟฟ้าขัดข้องเพ่ือรักษาอุปกรณ์การผลิตมิให้เกิด
ความเสียหาย 

(3)  ก๊ำซธรรมชำติ 
      ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ปริมาณการใช้ก๊าซธรรมชาติยังคงอยู่

ในอัตราเดิม และไม่มีการเก็บส ารองภายในพ้ืนที่โครงการ 

 ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงที่ใช้ให้ความร้อนที่บริเวณ  Continuous Annealing and 
Processing Line (CAPL) Continuous Annealing Line (CAL) และ Acid Regeneration Plant (ARP) ซึ่ง
รับมาจากบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) โดยส่งผ่านในระบบท่อ มีอัตราใช้ก๊าซธรรมชาติ 5,500 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง และไม่มีการเก็บส ารองภายในพ้ืนที่โครงการ 
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(4)  ไอน้ ำ 
 ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  ปริมาณการใช้ไอน้ าไม่มีการ

เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม เพราะโครงการฯ ไม่ได้มีการใช้ไอน้ าเพิ่มขึ้น 

 โครงการฯ ใช้ไอน้ าในการแลกเปลี่ยนความร้อนให้กรดเกลือใน Pickling Tank โดยซื้อมา
จากบริษัท โกลว์ เอสพีพี 1 จ ากัด โดยการเดินท่อเข้ามาภายในพ้ืนที่โครงการ ซึ่งมีปริมาณการใช้ประมาณ 20 
ตัน/ชั่วโมง 

(5)  ระบบระบำยน้ ำและป้องกันน้ ำท่วม 
                       โครงการฯ มีการปรับปรุงกระบวนการผลิตบางส่วน ซึ่งอยู่ในอาคารผลิตเดิมของโครงการ
โดยเป็นอาคารที่ปูพ้ืนด้วยคอนกรีต และมีหลังคาคลุมอยู่แล้ว โครงการฯ จึงสามารถใช้ระบบระบายน้ าและ
ป้องกันน้ าท่วมที่มีอยู่เดิม อีกท้ังระบบระบายน้ าฝนและระบบรวบรวมน้ าเสียเป็นระบบท่อที่แยกการใช้งานออก
จากกันที่ชัดเจน มีรายละเอียดดังนี้ 

 

1)  ระบบระบายน้ าฝน 
  โครงการฯ ได้จัดให้มีรางระบายน้ าเปิดรูปสี่เหลี่ยมคางหมูภายในพ้ืนที่โครงการฯ ทั้ง

ในบริเวณรอบตัวอาคารและตามแนวถนนภายในพ้ืนที่โครงการฯ โดยน้ าที่รวบรวมทั้งหมดจะระบายลงสู่ทาง
ระบายน้ ารวมของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

 

 2)  น้ าเสียจากกระบวนการผลิตจะรวบรวมมาบ าบัดเบื้องต้นที่ระบบบ าบัดน้ าเสียของ
โครงการฯ และน้ าเสียจากส านักงานและโรงอาหารจะถูกบ าบัดโดยถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปก่อนถูกรวบรวมไป
ยังระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นของโครงการ และระบายสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

1.7   มลพิษและกำรควบคุม 

   (1)  มลพิษทำงอำกำศ 
     เนื่องจากโครงการฯ ขอด าเนินการติดตั้งถังล้างผลิตภัณฑ์ (CAL Final Rinse Tank) 

และการติดตั้งระบบ Wet Scrubber ในพ้ืนที่กระบวนการผลิต เพ่ือลดปริมาณผง/สะเก็ดเหล็กเพ่ือควบคุม
คุณภาพของผลิตภัณฑ์ ในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 2 ด้วยปัจจัยทางด้านเศรษฐกิจ โครงการฯ จึงได้
คิดค้นวิธีแก้ไขต้นเหตุของปัญหาคุณภาพ  จึงไม่มีความจ าเป็นต้องติดตั้งระบบรวบรวมไอด่าง (Fume 
Exhausted System) และ Wet Scrubber ดังนั้นการด าเนินการของโครงการฯ จึงไม่ก่อให้เกิดมลพิษทาง
อากาศในพ้ืนที่ศึกษาเพ่ิมเติม 

                     (2)  น้ ำเสียและกำรจัดกำร  
 

      1)  แหล่งที่มำและปริมำณน้ ำเสีย 
   น้ าเสียจากการด าเนินกิจกรรมของโครงการฯ แบ่งออกเป็น 2 ประเภทคือ น้ าเสีย

จากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน และน้ าเสียจากกระบวนการผลิต ดังตำรำงท่ี 1-4 
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  ตำรำงท่ี 1-4 ปริมาณน้ าเสียของโครงการ 
 
 

รำยละเอียด 
ปริมำณน้ ำเสีย (ลูกบำศก์เมตร/ชั่วโมง) 

รำยละเอียดที่ระบุรำยงำน EIA รำยละเอียดปัจจุบันของโครงกำร 
1. น้ ำ เสียจำกกิจ วัตรประจ ำ วันของ
พนักงำน 

6.64 6.64 

2. น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต   
 2.1 น้ าเสียประเภทกรดอ่อน 38 38 
 2.2 น้ าเสียประเภทกรดอ่อนจาก  
      Acid Regeneration Plant 

10 10 

 2.3 น้ าเสียประเภทด่างอ่อนและน้ ามัน 202 202 
 2.4 Blow-down จากระบบน้ าหล่อเย็น 47 47 

 

 
 
 

1. น้ ำเสียจำกกิจวัตรประจ ำวันของพนักงำน 
    น้ าเสียจากกิจวัตรประจ าวันของพนักงานเป็นน้ าเสียจากการอุปโภค-บริโภค มี

ปริมาณน้ าเสียที่เกิดข้ึนจะมีปริมาณเท่ากับ 6.64 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
 

 น้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคจะได้รับการบ าบัดโดยถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป  ที่
โครงการฯ ได้ติดตั้งตามจุดต่าง ๆ ของโครงการฯ ในพ้ืนที่โครงการฯ เป็นต้นว่า สายการผลิต ทั้ง 3 สาย พ้ืนที่
บรรจุผลิตภัณฑ์ (Packing) พ้ืนที่ Roll Shop และอาคารส านักงาน เป็นต้น รวมแล้วระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส าเร็จรูปที่ติดตั้งในพื้นที่โครงการฯ สามารถรองรับน้ าเสียได้ถึง 89 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 

2. น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
              กระบวนการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นจะมีการใช้น้ าและสารเคมีในหลายส่วนทั้งการ

สเปรย์ การหล่อเย็น การล้างคราบน้ ามัน การล้างกรด ดังนั้นสามารถแยกประเภทของน้ าเสียตามคุณสมบัติได้
ดังนี้  

ก. น้ ำเสียประเภทกรดอ่อน (Weak Acid Wastewater) 
หน่วยผลิตที่เป็นแหล่งก าเนิดน้ าเสียประเภทนี้ ได้แก่ 

▪ ขั้นตอนการล้างด้วยกรดเกลือ (Pickling Process) มีปริมาณน้ าเสียที่เกิดขึ้น
เท่ากับ 38 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

▪ กระบวนการ  Acid Regeneration Process มีปริมาณน้ า เสียที่ เ กิ ดขึ้ น
เท่ากับ 10 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

 

 

 

หมำยเหตุ   :  ข้อมูลระหว่างเดือนมกราคมถึงธันวาคม 2564 
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ข. น้ ำเสียประเภทด่ำง และน้ ำมัน (Alkali & Oily Wastewater) 
น้ าเสียประเภทนี้เกิดจากการล้างคราบน้ ามันที่ผิวเหล็กด้วยสารละลายโซเดียม 

ไฮดรอกไซด์ (NaOH) ในเครื่อง Continuous Annealing & Processing Line (CAPL) ของสายการผลิตที่1 
เครื่อง Continuous Annealing Line (CAL) ของสายการผลิตที่ 2 และเครื่อง Electrolytic Cleaning Line 
(ECL) ของสายการผลิตที่ 3 โดยมีปริมาณน้ าเสียเท่ากับ 202 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

 

ค. น้ ำเสียจำกระบบน้ ำหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) 
การใช้น้ าเพ่ือหล่อเย็นอุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ จะเป็นระบบน้ าหมุนเวียนสามารถ

น าไปใช้ในการหล่อเย็นได้ใหม่  โดยน้ าส่วนหนึ่งที่มีค่าความกระด้างสูงจะถูกระบายทิ้ง มีปริมาณรวม 
47 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

 
         2)  ระบบบ ำบัดน้ ำเสียเบื้องต้น 
               โครงการฯ ได้ก่อสร้างระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น (Pre-treatment Wastewater 

Treatment Plant) เพ่ือบ าบัดน้ าเสียของโครงการให้คุณภาพน้ าเสียอยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯอนุญาตให้ระบายลงสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ได ้

            ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นของโครงการฯ จะบ าบัดน้ าเสียประเภทกรดอ่อนและน้ า
เสียประเภทด่างและน้ ามัน ส าหรับน้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น ซึ่งเป็นน้ าที่มีความสกปรกไม่มากนัก จะ
รวบรวมไปที่บ่อพักน้ าเสียของโครงการโดยตรง 

 
 

       1. ระบบบ ำบัดน้ ำเสียประเภทกรดอ่อน (Weak Acid Wastewater Treatment) 
          ระบบบ าบัดน้ าเสียประเภทกรดอ่อนจะท าหน้าที่ในการปรับสภาพลักษณะสมบัติ

ของน้ าเสียให้เป็นกลางมีขั้นตอน ดังนี้ 

- น้ า เสียที่ เกิดจากกระบวนการผลิตจะรวบรวมมาไว้ที่ ถั งรองรับน้ า เสีย
(Regulating Tank) 

- ท าการปรับสภาพน้ าเสียให้มีสภาพเป็นกลาง  (Neutralization) ในถังปรับ
สภาพ (Neutralization Tank) โดยการใช้ปูนขาวในการปรับสภาพ ซึ่งในขั้นตอนนี้อิออน Fe2+ จะถูก
เปลี่ยนรูปแบบเป็น Fe3+ จากการเติมอากาศและกลายเป็น hydrated irons (Fe(OH)3) 

- รวบรวมน้ าเสียที่ผ่านการปรับสภาพแล้วไปยังถัง Flocculation Tank เพ่ือท า
ให้ floc ของ hydrated irons มีขนาดใหญ่ 

- รวบรวมน้ าเสียจาก ถัง Flocculation Tank เพ่ือท าการแยกตะกอนออกจากน้ า
ที่ ถังตกตะกอน (Clarifier) ส่วนตะกอนจะผ่านการลดความชื้น (Filter Press) และถูกรวบรวมเก็บไว้
ในถังเก็บ (Hopper) 

- การปรับสภาพความเป็นกรดเป็นด่างอีกครั้ง 
- รวบรวมบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ า (Inspection Pit) ก่อนระบายสู่ระบบบ าบัดน้ า

เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
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2.  ระบบบ ำบัดน้ ำเสียประเภทด่ำงและน้ ำมัน 
     ระบบบ าบัดน้ าเสียประเภทด่างและน้ ามัน จะท าหน้าที่ในการปรับสภาพลักษณะ

สมบัติของน้ าเสียให้เป็นกลาง มีข้ันตอนดังนี ้
- น้ า เสียที่ เกิดจากกระบวนการผลิตจะรวบรวมมาไว้ที่ ถั งรองรับน้ า เสีย 

(Regulating Tank) 
- น้ าเสียจากถังรองรับน้ าเสีย  (Regulating Tank) จะถูกสูบมายังถังปฏิกิริยา 

(Reaction Tank) เพ่ือท าการปรับสภาพความเป็นกรดเป็นด่างและเติมสาร coagulants เพ่ือให้เกิด
การลอยข้ึนของน้ ามันใน Pressure Floatation Tank 

- คราบน้ ามันจากถังปฏิกิริยาจะถูกกวาดไปสู่ถังเก็บ ซึ่งมีการปั่น (Centrifuge) เพ่ือ
ลดปริมาณความชื้น 

- คราบน้ ามันที่ผ่านการลดความชื้นโดยการปั่น (Centrifuge) จะรวบรวมเก็บไว้ใน
ถังเก็บ (Hopper) เพ่ือรอการก าจัดต่อไป                                                         

- น้ าเสียที่ผ่านการปรับสภาพให้เป็นกลางและแยกน้ ามันแล้ว จะถูกรวบรวมที่บ่อ
ตรวจวัดคุณภาพน้ า (Inspection Pit) ก่อนเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

 

น้ าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วทั้ง 2 ประเภท จะถูกรวบรวมลงบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ า 
(Inspection Pit) ขนาดความจุ 30 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งทางโครงการฯ ได้ท าการติดตั้งเครื่องตรวจวัด
คุณภาพน้ าเสียแบบต่อเนื่อง (Continuous) โดยพารามิเตอร์ที่ท าการตรวจวัด ได้แก่ ค่าความเป็นกรด
เป็นด่าง  (pH)  ซี โอดี  (COD)  ของแข็งแขวนลอย  (Suspended Solids)  อัตราการไหล  (Flow 
Rate) และสี (Color)  

  

3.  กำรจัดกำรเพื่อป้องกันไม่ให้น้ ำเสียมีค่ำเกินมำตรฐำนฯ ของนิคมฯ 
    น้ าที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะต้องผ่านการตรวจสอบคุณภาพน้ าที่บ่อตรวจวัดคุณภาพ

น้ า (Inspection Pit) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร ก่อนที่จะระบายไปยังระบบรวบรวมน้ าเสียของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ในกรณีที่มีคุณภาพน้ าเสียไม่เป็นไปตามที่ก าหนด
จะสูบมาไว้ที่บ่อพักน้ าขนาด 7,200 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถเก็บกักน้ าไว้ได้นาน 1 วัน เพ่ือท าการ
บ าบัดจนกว่าจะมีคุณภาพตามเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนดไว้ 

 

 จึงเห็นได้ว่าโครงการฯ ได้มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วในแต่
ละส่วนอยู่ตลอดเวลาและในกรณีที่มีการตรวจพบว่าคุณภาพน้ าเสียมีคุณภาพเกินเกณฑ์ที่ออกแบบไว้ก็
สามารถท าการสูบกลับเข้าไปรับการบ าบัดอีกครั้งหนึ่งโดยทันที เพ่ือให้น้ าเสียมีคุณภาพอยู่ในเกณฑ์ที่
อนุญาตให้ระบายลงสู่ ระบบบ าบัดน้ า เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว เอช เอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) ทั้งนี้จะมีการตรวจวัดค่า pH และ COD ในน้ าเสียที่บ่อรวมน้ าเสียก่อนระบาย
ลงสู่ท่อรวบรวมน้ าเสียของการนิคมฯ 

 
 
 
 



รายงานผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Compliance Audit) 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด         ประจ าปี พ.ศ. 2564 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited  1-13 

      (3)  สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและกำรจัดกำร 
        ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงละเอียดโครงการฯ ไม่มีสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

เพ่ิมข้ึนแต่อย่างใด 

        กากของเสียที่เกิดขึ้นจากการด าเนินงานของโครงการฯ จ าแนกได้เป็น 2 ประเภท
คือ กากของเสียทั่วไปและกากของเสียอุตสาหกรรม อธิบายรายละเอียดได้ดังต่อไปนี้ 
 

            1)  กำกของเสียทั่วไป 
   กากของเสียทั่วไปเป็นขยะมูลฝอยจากพนักงานเป็นส่วนที่มาจากส านักงานและ

โรงอาหาร ซึ่งส่วนใหญ่เป็นเศษวัสดุส านักงานที่ไม่ใช้แล้วจ าพวกกระดาษ พลาสติก และเศษอาหาร โดยปริมาณ
ขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้น และภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  แล้วมีปริมาณเท่าเดิม
ที ่0.66 ตัน/วัน เนื่องจากโครงการฯ ไม่ได้รับพนักงานเพ่ิมเติม (ปริมาณขยะมูลฝอยค านวณจากการเกิดของเสีย
ในอัตรา 0.8 กิโลกรัม/คน/วัน ความหนาแน่นเท่ากับ 0.6 ตัน/ลูกบาศก์เมตร และจ านวนพนักงาน 830 คน) 
โดยมีถังขยะแยกประเภทส าหรับรองรับขยะมูลฝอยทั่วไป และขยะรีไซเคิล ขนาดความจุถังละ 200 ลิตร ที่มีฝา
ปิดมิดชิดตั้งไว้กระจายอยู่ทั่วไปตามจุดต่างๆ ของโรงงาน ก่อนให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการมารับไปก าจัดต่อไป 

2)  กำกของเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
     กากของเสียจากกระบวนการผลิตประกอบด้วยของเสียจากกระบวนการผลิต

โดยตรง และกากของเสียจากระบบสาธารณูปโภค ซึ่งจ าแนกได้ดังนี้ 

    1.  ตะกอนเหล็กออกไซด์ (Iron Oxide) 
            เกิดจากกระบวนการ Acid Regeneration Process โดยน้ ากรดเกลือที่ใช้ล้างผิว

เหล็กเพ่ือก าจัดสเกลและมลทินต่างๆ บนผิวเหล็กใน CDCM จะท าให้เกิด FeCl2 ปนอยู่ในน้ ากรดเกลือนั้น
น้ ากรดที่ผ่านการล้างดังกล่าวจะถูกส่งไปยัง Acid Regeneration Plant ซึ่งจะเกิดตะกอนของเหล็กออกไซด์ 
(Fe2O3)  จากการเผาน้ าที่มี  FeCl2 ปนอยู่ ในเตา (Roaster)  ปริมาณตะกอนเหล็กออกไซด์ที่ เ กิดขึ้น
เท่ากับ 6,900 ตัน/ปี ตะกอนเหล็กออกไซด์เหล่านี้สามารถน าไปใช้เป็นประโยชน์ต่อไปได้ทั้งหมด โครงการฯจะ
รวบรวมเก็บ Fe2O3 โดยจะบรรจุไว้ในถุง (Bag) และเก็บไว้ในอาคารพัก ก่อนจะน าไปจัดการดังนี้ 

▪ ส่วนที่สามารถใช้ได้จะส่งขายเพ่ือท าเป็นส่วนผสมของสีกันสนิมและเครื่องปั้นดินเผา 
▪ ส่วนที่ไม่สามารถน าไปใช้ได้จะส่งให้โรงงานปูนซีเมนต์เพ่ือใช้เป็นวัสดุทดแทนวัตถุดิบ 

2.  เศษเหล็ก (Steel Scrap) 
 เศษเหล็กที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตจะเกิดจากการตัดแผ่นเหล็กเพ่ือได้ขนาด

ตามที่ต้องการ  เศษเหล็กต่างๆ  ยังเป็นเศษที่มีคุณค่าสามารถน าไปเป็นวัตถุดิบของกระบวนการ
อ่ืนๆ ได้ เช่น การหลอมเศษเหล็ก แต่เนื่องจากโครงการฯ ไม่มีกระบวนการดังกล่าว เศษเหล็กที่เกิดขึ้นจึงต้อง
จ าหน่ายให้แก่ผู้รับซื้อทั่วไป เช่น บริษัท ฮีดากาโยโก เอ็นเตอร์ไพรส์ จ ากัด และ บริษัท พี.เอส.ซี สตีล ดรัมส์ 
จ ากัด เป็นต้น โดยมีปริมาณเศษเหล็กที่เกิดขึ้นเท่ากับ 50,400 ตัน/ปี 
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3.  ตะกอนจำกระบบปรับปรุงคุณภำพน้ ำหล่อเย็นและกำรบ ำบัดน้ ำเสียประเภทกรดอ่อน 
ปริมาณที่เกิดขึ้นเท่ากับ 2,990 ตัน/ปี จะเป็นตะกอนที่เกิดขึ้นจากการปรับปรุง

คุณภาพน้ าหล่อเย็น รวมทั้งจะมีน้ าจากการล้างสเกลในขั้นตอนการล้างด้วยกรดเกลือ  (Pickling) ปนออกมา
ด้วย ซึ่งตะกอนทั้งหมดนี้จะมีส่วนประกอบของเหล็กออกไซด์เป็นองค์ประกอบส าคัญ ปัจจุบันโครงการฯรวบรวม
เก็บในถังเก็บ (Hopper) ซึ่งเป็นภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิดและเก็บในอาคารเก็บกากของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้ก าจัด 

4.  ครำบน้ ำมันจำกกำรบ ำบัดน้ ำเสียประเภทด่ำงและน้ ำมัน 
     คราบน้ ามันที่เกิดขึ้นจากการบ าบัดน้ าเสียประเภทด่างและน้ ามัน  ปริมาณ 1,560 

ตัน/ปี จะมีองค์ประกอบของคราบน้ ามันผสมอยู่มาก โครงการฯ รวบรวมเก็บในถัง Hopper ก่อนขนย้ายโดย
รถบรรทุกไปยังโรงปูนซีเมนต์หรือโรงก าจัดกากของเสียแล้วแต่กรณี 
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ตำรำงท่ี 1-5 ชนิด ปริมำณกำกของเสีย และวิธีกำรก ำจัดของโครงกำรฯ  
 

ล ำดับ ชนิด แหล่งที่มำ 

ปริมำณกำรใช ้

กำรเก็บกัก วิธีกำรก ำจัด 
รำยละเอียดที่
ระบุรำยงำน 

EIA 

รำยละเอียด
ปัจจุบันของ
โครงกำร 

1 กำกของเสียจำกกระบวนกำร
ผลิต 

     

1.1 ตะกอน เหล็ กออก ไซด์  ( Iron 
Oxide) 

กระบวนการ Acid 
Regeneration 
Process 

6,900 ตัน/ปี 4,123 ตัน/ปี บรรจุไว้ในถุง (Bag) 
แ ล ะ เ ก็ บ ไ ว้ ใ น
อาคาร 

- รวบรวมและคัดเกรดของตะกอนเหล็กออกไซด์ ซึ่ง
แบ่งลักษณะการก าจัดได้ 2 วิธี 
(1) ส่วนที่สามารถใช้ได้จะส่งขายเพื่อท าเป็นส่วนผสม
ของสีกันสนิมและเครื่องปั้นดินเผา 
(2) ส่วนที่ ไม่สามารถน าไปใช้ ได้จะส่งให้โรงงาน
ปูนซีเมนต์เพื่อใช้เป็นวัสดุทดแทนวัตถุดิบ 

1.2 เศษเหล็ก (Steel Scrap) กระบวนการตั ด
แผ่นเหล็ก 

50,400 ตัน/ป ี 29,021 ตัน/ป ี ร ว บ ร ว ม เ ก็ บ ใ น
ถัง Hopper  

- รวบรวมเศษเหล็กที่เกิดขึ้น เพื่อส่งให้บริษัทรับซื้อ 
เพื่อน าไปใช้งานต่อไปหรือน ามาใช้หลอมใหม่ 

1.3 ต ะ ก อน จ า ก ร ะ บ บ ป รั บ ป รุ ง
คุณภาพน้ าหล่อ เย็นและการ
บ าบัดน้ าเสียประเภทกรดอ่อน 

ระบบปรับปรุงน้ า
และระบบน้ าเสีย
ประเภทกรดอ่อน 

2,990 ตัน/ปี 1,426 ตัน/ปี ร ว บ ร ว ม เ ก็ บ ใ น
ถัง Hopper  

- รวบรวมส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้ก าจัด 
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ตำรำงที่ 1-5 ชนิด ปริมำณกำกของเสีย และวิธีกำรก ำจัดของโครงกำรฯ (ต่อ)  
 

ล ำดับ ชนิด แหล่งที่มำ 
ปริมำณกำรใช ้

กำรเก็บกัก วิธีกำรก ำจัด รำยละเอียดที่ระบุ
รำยงำน EIA 

รำยละเอียดปัจจุบันของ
โครงกำร 

1.4 คราบน้ ามัน ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ประเภทด่างและ
น้ ามัน 

1,560 ตัน/ปี 801 ตัน/ป ี รวบรวมเก็บใน
ถัง Hopper  

- รวบรวม Scum Oil เพื่อน าไปใช้เป็น
เชื้อเพลิงทดแทนในเตาเผาปูนซเีมนต์ 
นอกจากนี้ โครงการท าการลดปริมาณ 
Waste Oli โดยการติดตั้ง Electro 
Magnetic Filter ในระบบหมุนเวียนสาร
หล่อเย็น เพื่อท าการแยกผงเหล็กออกจาก
น้ ามัน เพื่อน าน้ ามันกลบัมาใช้หมุนเวียน 

2. ขยะมูลฝอยจำกกำรอุปโภค
บริโภคของพนักงำน 

ส านักงาน 0.66 ตัน/ปี 15.1 ตัน/ป ี ถั ง ข ย ะ ข น า ด 
100 ลิตร 

- โดยการจัดให้มีถังขยะที่มีฝาปิดมิดชิด โดย
แบ่งขยะออกเป็น 5 ประเภท ได้แก่ ขยะ
ทั่วไป,ขยะรีไซเคิล, ขยะอันตราย, ขวดและ
กระป๋อง และโลหะ 
     โดยขยะที่ ขายได้จะน า ไปจ าหน่ าย 
ส าหรับขยะ อันตรายจะรวบรวมส่ ง ใ ห้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเป็นผู้ก าจัดและขยะทั่วไปได้
รวบรวมส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไป
ก าจัดต่อไป 
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 (4)  เสียง 
      ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  ไม่มีการติดตั้งอุปกรณ์ที่

ก่อให้เกิดระดับเสียงดังในพ้ืนที่โครงการฯ เพ่ิมขึ้นแต่อย่างใด อย่างไรก็ตามในพ้ืนที่ที่เป็นแหล่งก าเนิดเสียง
ดัง ทางโครงการฯ ได้ก าหนดมาตรการต่างๆ ได้แก่ การสร้างห้องครอบเสียง ติดป้ายเตือนให้พนักงานที่เข้าไป
ในพ้ืนที่ดังกล่าวทราบ และก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเพ่ือความปลอดภัยต่อ
สุขภาพอนามัยของทุกคนที่เข้าไปท างานหรือผ่านพ้ืนที่ดังกล่าว โดยปกติพ้ืนที่ดังกล่าวนี้จะมีพนักงานเข้าไป
เป็นครั้งคราวเท่านั้นเพ่ือตรวจสอบสภาพความพร้อมและความผิดปกติของเครื่องจักร ตลอดจนการจดบันทึก
ผลการตรวจสอบ อีกทั้งในขั้นตอนของการออกแบบได้ก าหนดมาตรการในการป้องกันผลกระทบจากระดับ
ความดังของเสียงตั้งแต่ต้นทางโดยท าการติดตั้งวัสดุเพ่ือปิดกั้นและลดระดับเสียงในต าแหน่งที่ก่อให้เกิดเสียง
ดัง เป็นต้น 
 

1.8     ข้อร้องเรียน 
           จากการด าเนินกิจกรรมของโครงการฯ ที่ผ่านมาไม่มีข้อร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมและ
ด้านอื่นๆ ของโครงการ จากหน่วยงานและชุมชนโดยรอบ 



 

 

 

 

 

 

 
 

บทที่ 2 

ผลกำรตรวจประเมินด้ำนสิ่งแวดล้อม  
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บทที่ 2 
ผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 

 
 

2.1   ผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม  ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
  

 การตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม  (Environmental Compliance Audit) ตามมาตรการ
ป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ อก 5102.3.1/1592 ลงวันที่ 27 มีนาคม 2560 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ด้วยวิธีการ
รวบรวมข้อมูลจากโครงการฯ ประกอบด้วย เรื่องท่ัวไป คุณภาพอากาศ คุณภาพน้ า การระบายน้ าและป้องกัน
น้ าท่วม สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว สังคมและเศรษฐกิจ สุนทรียภาพ อาชีวอนามัยและความปลอดภัย และ
การจัดการแอมโมเนียเหลว ซึ่งโครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด โดยมี
รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 2-1 และภาพที่ 2-1 ถึงภาพที่ 2-44 
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   ตารางที่ 2-1 สรุปผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Audit) การปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

 

1. เรื่องทั่วไป 

 

 
 

 
 

   

- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีเสนอ
ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็ก
แผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 3) ของ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ด
สตีล จ ากัด ตั้งอยู่ท่ีนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก (มาบ
ตาพุด) อ าเภอเมืองระยองจังหวัดระยอง ต้องยึดถือปฏิบัติ 
 

- โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีเสนอในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีด
เ ย็ น  ( ครั้ ง ท่ี  3 )  ของบริ ษั ท  เ อ็ น เอส -สยามยู ไ น เ ต็ ด
สตีล จ ากัด อย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด 

ปฎิบัติครบถ้วน - - 

 

 

- ฝ่ายผลิต 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
- ส่วนความปลอดภัย 

 

 
 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้อง
ด าเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็วและต้องปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด
เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการก าหนด
ระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

 

- ปัจจุบันจากผลการด าเนินการตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ ยังไม่พบ
ปัญหาใดๆ ท่ีอาจจะแสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม หาก
เกิดปัญหาท่ีส่งผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมเน่ืองจาก
กิจกรรมของโครงการแล้วน้ัน โครงการฯ จะท าการปรับปรุง
และแก้ไขปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็ว ท้ังน้ี โครงการฯ ได้ยึดถือ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่าง
เคร่งครัดมาโดยตลอด 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- - 

 

 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบ
คุณภาพสิ่ ง แ วดล้ อ ม  บริ ษั ท  เ อ็ น เ อส -สย ามยู ไ น เ ต็ ด
สตีล  จ ากัด  ต้องแจ้งให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัด
ระยอง และส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบโดยเร็ว เพื่อส านักงานจะได้ให้
ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

 

- ปัจจุบันไม่พบปัญหาใดๆ ท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่ ง แ วดล้ อม  อย่ า ง ไ รก็ ตามหาก เกิ ดปัญห า
ดังกล่าว โครงการฯ จะแจ้งให้หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องตามท่ี
ระบุไว้ในมาตรการฯ รับทราบทันที พร้อมท้ังจะให้ความ
ร่วมมือในการแก้ไขปัญหาอย่างเต็มความสามารถ  

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- - 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
- บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้องเสนอรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยสรุปให้
ก า ร นิ ค ม อุ ต ส า ห ก ร ร ม แ ห่ ง ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย  ส า นั ก ง า น
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 
ทราบทุก 6 เดือน 

 

 
- โครงการฯ ได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ช่วงด าเนินการ ฉบับ
ล่าสุด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564 ให้การนิคม
อุ ต ส า ห ก ร ร ม แ ห่ ง ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย  ส า นั ก ง า น
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง และ
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม รับทราบเมื่อวันท่ี 23 กรกฎาคม 2564 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 

 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
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 ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
    -  หากมี ค ว าม ป ระส ง ค์ จ ะ เ ป ลี่ ย น แป ล ง ร า ยละ เ อี ยด
โครงการ  และ/หรือมาตรการป้องกันและแก้ ไขผลกระทบ
สิ่ ง แวดล้ อมห รือมาตรการติ ดตามตรวจสอบ ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้บริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด แจ้งหน่วยงานที่มีอ านาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติหรืออนุญาตด าเนินการดังนี้ 

- หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าว  เกิดผลดีต่อสิ่ งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่า
มาตรการที่ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติ
หรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขที่
ก าหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที่รับจดแจ้งไว้ แจ้งให้ส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากร ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือ
ทราบ 

- หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าว อาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมที่ ได้ รับความเห็นชอบไว้แล้ ว ใ ห้
หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าว ให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมเพ่ือเสนอให้คณะกรรมการผู้ช านาญการ
พิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) 
ชุดที่ เกี่ยวข้องให้ความเห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการ
เปลี่ยนแปลงและเมื่อโครงการ ได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มี
การเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการ
เปลี่ ยนแปลงดั งกล่ า วใ ห้ส านั กงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

 
 
- ในกรณีที่ทางโครงการฯ มีความจ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม นอกเหนือจากที่เสนอไว้ในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีด
เย็น (คร้ังที่ 3) ที่ได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยเมื่อวันที่ 27 มีนาคม 2560 ทางโครงการฯ จะ
ด าเนินการแจ้งต่อหน่วยงานที่มีอ านาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติหรืออนุญาตตามขั้นตอนที่ก าหนดไว้ในมาตรการฯ 
 

 

 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ฝ่ายผลิต 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
- ส่วนความปลอดภัย 
- ส่ ว น ธุ ร ก า ร แ ล ะ
ประชาสัมพันธ์ 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
- จัดให้มีหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อตรวจสอบผลกระทบ
สิ่ งแ วดล้อมของ โคร งการ  (Environmental Compliance 
Audit) ซ่ึงมีหน้าท่ีดงันี ้
• ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงานเพื่อ

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีจะเกิดขึ้น 
• รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมท้ังหมด 
• รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการ

ต่างๆ พร้อมให้ข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการที่เป็นไปได้ในทาง
ปฏิบัต ิ

• น าเสนอผลการตรวจสอบท้ังหมดต่อส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  

 

 
-  โครงการฯ ได้ด า เ นินการตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ (Environmental Compliance 
Audit) ซ่ึงโครงการฯ วางแผนด าเนินการตรวจสอบทุกๆ 5 
ปี โดยล่าสุดโครงการได้ด าเนินการตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ (Environmental Compliance 
Audit) ในปี 2564 เรียบร้อยแล้ว 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

 

2. คุณภาพอากาศ 
-  ควบคุมอัตราการระบาย  SO2 และ  NOX จากปล่องของ
โครงการไม่ให้เกินค่าอัตราการระบายจริง  (Max Actual) ท่ี
โครงการได้แจ้งไว้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และ
ควบคุมอัตราการระบาย  TSP และ  HCl ตามรายงานฉบับ
สมบูรณ์ การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการผลิตเหล็ก
แผ่นรีดเย็นท่ีเคยได้รับอนุมัติแล้ว ดังน้ี  
 

พารามิเตอร์ ปล่อง CAPL ปล่อง CAL ปล่อง ARP 
TSP - - 0.35 
SO2 0.17 1.07 - 
NOx 3.2 1.6 1.28 

 

หมายเหตุ :  ก) ปล่อง CAPL มีอัตราการระบาย 3.2 กรัม/วินาที 
   โดยที่โครงการจะส ารองอัตราการ   
   ระบาย NOx ไว้ส าหรับใช้งานในอนาคตท่ี     
   2.12 กรัม/วินาที 

ข) โครงการจะจัดสรรอัตราการระบาย NOx ให้กับ 
  บริษัท นิปปอน สตีล แอนด ์ซูมิคิน กัลวาไนซ่ิง 
  (ประเทศไทย) จ ากัด ท่ี 1.185 กรัม/วินาที 

 

 

 
- โครงการฯ ได้ท าการควบคุมอัตราการระบายของ SO2 และ 
NOX จากปล่องไม่ให้เกินค่าอัตราการระบายจริง (Max Actual) 
ท่ีโครงการฯ ได้แจ้งไว้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอช
เอตะวันออก (มาบตาพุด) โครงการฯ ได้ท าการตรวจวัดครั้งท่ี 1 
ในวันท่ี 2-5 กุมภาพันธ์ 2564 และครั้งท่ี 2 ในวันท่ี 4-6, 14 
สิงหาคม และวันท่ี 1 ตุลาคม 2564 พบว่า ค่าอัตราการระบาย
ของ TSP, SO2, NOX และ HCl จากปล่อง ทุกรายการมีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐาน EIA ท่ีก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

พารามิเตอร์ ปล่อง หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลตรวจวัด 
1. TSP CAL g/s - 0.02 และ 0.03 

CAPL g/s - 0.06 และ 0.21 
ARP g/s 0.35 0.06 และ 0.04 
PL g/s - 0.02 และ 0.05 

2. SO2 CAL g/s 1.07 < 0.02 และ <0.02 
CAPL  g/s 0.17 0.06 และ <0.05 

3. NOx CAL g/s 1.6 0.87 และ 0.77 
CAPL g/s 3.2 0.68 และ 0.33 
ARP g/s 1.28 0.12 และ 0.10 

4. HCl ARP g/s - 0.005 และ 0.002 

PL g/s - 
0.001 และ 
<0.000002 

 

- ส าหรับการควบคุมความเข้มข้นของฝุ่นละออง TSP, SO2, NOX 
และ HCl จากปล่องโครงการน้ัน ปัจจุบันโครงการใช้ค่ามาตรฐาน
จากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของ
สารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  ซ่ึง
เข้มงวดกว่าประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เรื่อง ก าหนด
มาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 
2544 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ฝ่ายผลิต 
- ฝ่ายวิศวกรรมและ
ซ่อมบ ารุง 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ควบคุมอัตราการระบาย SO2 และ NOX จากปล่องของ
โครงการไม่ให้เกินค่าอัตราการระบายจริง (Max Actual) 
ท่ีโครงการได้แจ้งไว้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตา
พุด และควบคุมอัตราการระบาย  TSP และ HCl ตาม
รายงานฉบับสมบูรณ์ การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นท่ีเคยได้รับอนุมัติแล้ว  (ต่อ) 
 

 

 
- โครงการฯ ได้ท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่องเป็นประจ าทุกปี ปีละ 2 ครั้ง เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการ
ควบคุมความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศจากปล่องตามแผนการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ล่าสุดโครงการฯ ได้ท า
การตรวจวัดระหว่างวันท่ี 4-6, 14 สิงหาคม และวันท่ี 1 ตุลาคม 
2564 พบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ท่ีก าหนด 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ฝ่ายวิศวกรรมและ
ซ่อมบ ารุง 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

 

-  ติ ด ตั้ ง  Selective Catalytic Reduction ( SCR) เ พื่ อ
บ าบัด NOx เพิ่มเติม 

 

- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ท าการติดตั้งระบบ Selective Catalytic 
Reduction (SCR) เพิ่มเติมท่ีสายการผลิต CAPL (Continuous 
Annealing Process Line) เรียบร้อยแล้ว โดยได้รับอนุมัติให้
เดินเครื่องจักร เมื่อวันท่ี 26 กันยายน 2556 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ฝ่ายผลิต 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

 

- ควบคุม Ammonia slip ท่ีปล่อง Selective Catalytic 
Reduction (SCR) ไม่ให้เกิน 10 ppm. 

 

-  ปั จจุ บั น โคร งการฯ  ได้ ควบ คุม  Ammonia slip ท่ี ร ะบบ 
Selective Catalytic Reduction (SCR)  ไม่ ให้ เกิน 10  ppm 
ควบคู่ไปกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีปล่อง ปีละ 2 ครั้ง และ
ล่าสุดได้ท าการตรวจวัดค่า Ammonia เมื่อวันท่ี 6 สิงหาคม 
2564  โดยมีค่าเท่ากับ 0.30 ppm  

 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

- 
 

- 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

. 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
-  ติ ดตั้ ง ร ะบบตร วจ วั ด  NOx จ ากปล่ อ ง แบบต่ อ เ น่ื อ ง 
(Continuous Emission Monitoring System : CEMs) เพื่อ
จัดส่งรายงานผลการตรวจวัดไปท่ีศูนย์รับข้อมูลส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

 

 
- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ท าการติดตั้งระบบตรวจสอบ NOx จาก
ปล่ อ งแบบต่ อ เ น่ื อง  (Continuous Emission Monitoring 
System : CEMs) บริเวณปล่อง CAPL (Continuous Annealing 
Process Line) เรียบร้อยแล้ว และได้เริ่มด าเนินการจัดส่ง
รายงานผลการตรวจวัดไปท่ีศูนย์รับข้อมูลส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย เมื่อวันท่ี 16 ตุลาคม 2556 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
-  ฝ่ายวิศวกรรมและ
ซ่อมบ ารุง 
-  ส่วนสิ่งแวดล้อม 

- ติดตั้งระบบควบคุมมลสาร Scrubber เพื่อบ าบัดมลสารจาก
Pickling Process Line และ Acid Regeneration Plant  

-  โครงการฯ  ได้ด า เ นินการติดตั้ งระบบควบคุมมลสาร 
(Scrubber) ตั้งแต่ปลายปี 2541 เพื่อท าการบ าบัดมลสารจาก 
Pickling Line แ ล ะ  Acid Recovery Plant ( ARP)  ซ่ึ ง ใ น
ปัจจุบันระบบดังกล่าวยังคงด าเนินการอยู่อย่างต่อเน่ืองและมี
ประสิทธิภาพด ี

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพของ Scrubber อย่างสม่ าเสมอ - โครงการฯ ได้จัดท าแผนการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรทุก 3 เดือน 
พ ร้ อ ม ท้ั ง มี ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ป ร ะ สิ ท ธิ ภ า พ ข อ ง
ร ะ บ บ  Scrubber เ ป็ น ป ร ะ จ า ทุ ก วั น  เ พื่ อ ใ ห้ ร ะ บ บ มี
ประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบท าการตรวจซ่อมและ
บ ารุงรักษา Scrubber ให้มีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

 
- โครงการฯ จัดให้มีพนักงานท าหน้าท่ีตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
ระบบ Scrubber เป็นประจ า นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียน
บุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน  ได้แก่ ผู้ควบคุมและ
ผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดมลพิษอากาศ  กับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อท าหน้าท่ีดูแลและตรวจสอบระบบ Scrubber ให้
สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ฝ่ายผลิต 
- ฝ่ายวิศวกรรมและ
ซ่อมบ ารุง 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

- ติดตั้งปั๊มสูบน้ าส าหรับจับไอกรดใน Scrubber จ านวน 
2 ชุดเพื่อใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด พร้อมไฟฟ้า
ส ารองจากเครื่องก าเนิดไฟฟ้าแบบดีเซลกรณีไฟดับ 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งเครื่องสูบน้ าส าหรับจับไอกรดใน Scrubber
จ านวน 2 ชุด ส าหรับใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด เรียบร้อย
แล้ว ในกรณีไฟดับจะใช้ไฟฟ้าจากเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองแบบ
ดีเซลแทนทันที เพื่อรักษาประสิทธิภาพของระบบจับไอกรด 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

- ติดตั้งระบบ Interlock system ท่ีระบบควบคุมไอ
กรด (HCl)  

- โครงการฯ มีระบบ Interlock system ท่ีระบบควบคุมไอกรด
(HCl) เรียบร้อยแล้ว  

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

- จัดเตรียมอะไหล่ส ารอง เช่น ปั๊มสูบน้ าอย่างน้อย 1 
ชุด พร้อมใช้งานส าหรับ  Scrubber รวมทั้งอ ุปกรณ์
ซ่อมบ ารุงอย่างเพียงพอ 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอะไหล่ส ารองรวมทั้งอุปกรณ์ซ่อมบ ารงุ
ให้พร้อมใช้งานส าหรับ Scrubber ไว้อย่างเพียงพอ 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ส่วนสิ่งแวดล้อม 
- ฝ่ายวิศวกรรมและ
ซ่อมบ ารุง 
- ส่ ว น บั ญ ชี แ ล ะ
การเงิน (หน่วยงาน
พัสดุ) 

- เมื่อเกิดเหตุขัดข้องท่ีท าให้เครื่อง Acid Regeneration 
Plant ขัดข้องต้องหยุดเดินต้องรีบด าเนินการซ่อมให้แล้ว
เสร็จภายใน 24 ชั่วโมง หากเกินกว่าน้ีต้องหยุดเดินเครื่อง 
CDCM ทันทีจนกว่าการซ่อมแซมแก้ไขจะแล้วเสร็จ
เรียบร้อย 

- ท่ีผ่านมายังไม่มีเหตุขัดข้องจนต้องหยุดเดินเครื่อง ARP แบบ
ฉุกเฉิน กรณีเกิดเหตุขัดข้อง โครงการฯ พร้อมปฎิบัติตามมาตรการ
ท่ีก าหนดไว้โดยเคร่งครัด   

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ฝ่ายผลิต 
- ฝ่ายวิศวกรรมและ
ซ่อมบ ารุง 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ติดตั้ง Low NOx Radiant Tube Burner 

 
- โครงการฯ ท าการติดตั้ง Low NOX Radiant Tube Burner ท่ี
เตาอบแผ่นเหล็ก ของ Continuous Annealing Line (CAL) และ 
Continuous Annealing & Processing Line (CAPL) เรียบร้อย
แล้ว  

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ฝ่ายผลิต 
- ฝ่ายวิศวกรรม
และซ่อมบ ารุง 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม - หากมีการเปลี่ยนแปลงการใช้เชื้อเพลิงชนิดอื่นแทนก๊าซ

ธรรมชาติ  ต้องแจ้ งรายละเอียดให้  สผ.  ทราบก่อน
ด าเนินการ 

- ท่ีผ่านมาโครงการฯ ยังไม่มีการเปลี่ยนแปลงการใช้เชื้อเพลิงชนิด
อื่นแทนก๊าซธรรมชาติ หากมีการเปลี่ยนแปลง จะแจ้งรายละเอียด
ให้ สผ. ทราบและให้ความเห็นชอบก่อนด าเนินการ 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

- เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองท่ีใช้น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง
ส าหรับจ่ายไฟฟ้าให้มอเตอร์และเครื่องสูบของอุปกรณ์
เครื่องจักรน้ันให้ใช้เฉพาะในกรณีท่ีไฟฟ้าดับหรือขัดข้อง
เท่าน้ัน 

- โครงการฯ ได้ท าการติดตั้งเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองท่ีใช้น้ ามัน
ดีเซลเป็นเชื้อเพลิงไว้เรียบร้อยแล้ว และจะใช้เฉพาะกรณีท่ีไฟฟ้าดับ
หรือขัดข้องเท่าน้ัน   

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

3. คุณภาพน  า  
- จัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นภายในพื้นท่ีโครงการ
ส าหรับบ าบัดน้ าเสียจากการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นและ
ควบคุมคุณภาพน้ าให้อยู่ในเกณฑ์ ท่ีนิคมฯ  อนุญาตให้
ระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
 
 

 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น ส าหรับบ าบัดน้ า
เสียประเภทด่างและน้ ามัน และกรดอ่อน ให้มีคุณภาพเป็นไปตาม
เกณฑ์มาตรฐานท่ีการนิคมฯ ก าหนดไว้ ก่อนระบายลงสู่ระบบ
รวบรวมน้ าและระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้น
ทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุม
และผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดน้ าเสีย เพื่อท าหน้าท่ีดูแลและ
ตรวจสอบระบบบ าบัดน้ าเสีย  ให้สามารถท างานได้อย่าง เต็ม
ประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

- ระบายน้ าเสียหลังผ่านการบ าบัดของโครงการลงสู่บ่อรับ
น้ าเสียของนิคมฯ เพื่อเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ เท่าน้ัน 

- โครงการฯ ได้ระบายน้ าเสียท่ีผ่านการบ าบัดลงสู่ท่อน้ าเสียของ
นิ ค ม อุ ต ส า ห ก ร ร ม ดั บ บ ลิ ว เ อ ช เ อ ต ะ วั น อ อ ก  ( ม า บ ต า
พุด) เท่าน้ัน นอกจากน้ีมีการตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติบริเวณ
บ่อพัก น้ าสุด ท้ายก่ อนระบายลงสู่ ท่อรับ น้ า เสียของ นิคมฯ
จ านวน 4 พารามิเตอร์ได้แก่ pH, COD, SS และ Color  

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

 

3. คุณภาพน  า  
- ติดตั้งถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิดติดตั้งกับท่ี ระบบ
เติมอากาศ โดยสามารถรองรับน้ าเสียได้ไม่น้อยกว่า 29 
และ8 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อบ าบัดน้ าเสียจากอาคาร
ส านักงาน และโรงอาหาร ตามล าดับ 

 

 
- โครงการฯ ได้ติดตั้งถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิดติดตั้งกับท่ี โดย
เป็นระบบเติมอากาศ ซ่ึงสามารถรองรับน้ าเสียได้ 29 ลูกบาศก์
เมตร/วัน จ านวน  2 ชุด และ  8 ลูกบาศก์ เมตร/วัน จ านวน
1 ชุด ส าหรับบ าบัดน้ าเสียท่ีมาจากอาคารส านักงาน  และโรง
อาหาร  

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

- ตักคราบไขมันจากบ่อดักไขมันของโรงอาหารอยู่เสมอ - โครงการฯ มีการตักคราบไขมันจากบ่อดักไขมันของโรงอาหาร
เป็นประจ าทุก 2 เดือน  

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ส่วนธุรการและ
ประชาสัมพันธ์ 
 

- ระบายน้ าเสียจากถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปลงสู่ท่อรับ
น้ าเสียเพื่อเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- โครงการฯ ได้ระบายน้ าเสียจากถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปไปยัง
ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นของโครงการ ก่อนระบายสู่ระบบบ าบัด
น้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

- ในกรณีท่ีคุณภาพน้ าเสียหลังผ่านการบ าบัดมีคุณภาพ
เกินเกณฑ์อนุญาตให้ระบายสู่ระบบบ าบัดของนิคมฯ ให้
ด าเนินการสูบน้ าเสียจากบ่อพักน้ าท่ีมีระยะเวลาเก็บ
กัก 1 วัน กลับเข้าระบบบ าบัดของโครงการเพื่อบ าบัด
ใหม่ให้ได้ตามเกณฑ์ก่อนปล่อยสู่ท่อรับน้ าเสียของนิคมฯ 

- ในกรณี ท่ีเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ า เสียแบบอัตโนมัติ มีผล
ตรวจวัดเกินเกณฑ์อนุญาตท่ีให้ระบายสู่ ระบบบ าบัดของนิคม
ฯ  ระบบจะสูบ น้ า เ สี ย เ ข้ าสู่ บ่ อพักขนาด  7 ,200  ลูกบาศก์
เมตร (Emergency Sump Pond) โดยทันที ซ่ึงสามารถเก็บกัก
ได้ 1 วัน และน าน้ าจากบ่อพักกลับมาบ าบัดอีกครั้งให้ได้ตาม
เกณฑ์ ก่อนปล่อยสู่ท่อรับน้ าเสียของนิคมฯ 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
 
 



รายงานผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Compliance Audit) 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด                          ประจ าปี พ.ศ. 2564 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited                                                                                                                 2-12

    

   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

3. คุณภาพน  า  
- ดูแลท่อระบายน้ าเสียของโครงการให้อยู่ในสภาพ
สมบูรณ์อยู่เสมอไม่รั่วซึม 

 
- โครงการฯ ได้ท าการดูแลท่อระบายน้ าเสียภายในโครงการ ให้อยู่ใน
สภาพดี ไม่ รั่ ว ซึมอยู่ เ สมอ  โ ดยท าการตรวจสอบและบัน ทึก ใน
ร า ย ง า น  Daily Inspection for Water Treatment System เ ป็ น
ประจ าทุกวัน 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ฝ่ายวิศวกรรมและ
ซ่อมบ ารุง 

- หมั่นดูแลและตรวจสอบปั๊มน้ าของโครงการทุก
แห่งอย่างสม่ าเสมอ 

- โครงการฯ ได้ท าการดูแลและตรวจสอบเครื่องสูบน้ า ท่ีมีการใช้งาน
อย่างสม่ าเสมอ 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

4. การระบายน  าและการป้องกันน  าท่วม 
- สร้างรางระบายน้ าฝนรอบพื้นท่ีโครงการโดย
ขนานกับแนวรั้ว ก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ าของ
นิคมฯ 

 
- โครงการฯ ได้สร้างรางระบายน้ าฝนรอบพื้นท่ีโครงการ ก่อนระบายลงสู่
รางระบายน้ าฝนของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตา
พุด) และท าการดูแลบ ารุงรักษาใหร้างระบายน้ าฝนอยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ  

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
-  ส่ ว น ธุ ร ก า ร แ ล ะ
ประชาสัมพันธ ์

 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.1 การจัดการทั่วไป 
-  การจัดการสิ่ งปฏิกูลหรือวัสดุ ไม่ ใช้แล้วของ
โ คร งก า ร ให้ เ ป็ น ไปตามประก าศกระทรว ง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 และกฎหมายอื่นๆ ท่ี
เกี่ยวข้อง 

 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วภายใน
โครงการให้เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 และ
กฎหมายอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด  
  นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ า
โรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบการจัดการมลพิษ
กากอุตสาหกรรม กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อท าหน้าท่ีดูแลจัดการ
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วภายในโรงงาน ให้เป็นไปตามท่ีกฎหมาย
ก าหนด 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 

- พิจารณาก าหนดแนวทางการลดปริมาณของเสียจาก
แหล่งก าเนิดต่างๆ ภายในโครงการหรือการหมุนเวียนกลับมา
ใช้ใหม่ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด 

 

 
 
- โครงการฯ มีการลดปริมาณของเสียจากแหล่งก าเนิดให้เกิด
ประสิทธิภาพสูงสุด   

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

- มีระบบคัดแยกประเภทสิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้วท่ีมี
มูลค่าไว้ส าหรับจ าหน่าย เพื่อให้มีปริมาณวัสดุเหลือใช้ท่ีต้อง
ส่งก าจัดให้น้อยท่ีสุด 

- โครงการฯ มีการคัดแยกและรวบรวมสิ่งปฏิกูลและวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้ว ท่ีมีมูลค่าส าหรับจ าหน่ายให้กับผู้รับซ้ือ เช่น เศษเหล็ก
(Steel Scrap) เศษกระดาษ ตะกอนเหล็กออกไซด์ น้ ามันใช้
แล้ว และถังน้ ามันเปล่า เป็นต้น ส่วนท่ีจ าหน่ายไม่ได้จะส่งไป
ก า จั ด กั บ บ ริ ษั ท ท่ี ไ ด้ รั บ อ นุ ญ า ต จ า ก ก ร ม โ ร ง ง า น
อุตสาหกรรม เท่าน้ัน 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

- อาคารและพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ จะต้องมีการ
จัดแบ่งประเภทของเสียอย่างชัดเจน โดยจะต้องไม่ท าให้เกิด
การปนเปื้อนของของเสียอันตรายไปสู่ของเสียประเภทอื่นๆ 

-  ปัจจุบันโครงการฯ  ได้จัดให้มีพื้น ท่ีกองเก็บวัสดุ ท่ี ไม่ ใช้
แล้ว (Green Yard) ซ่ึงเป็นพื้นท่ีส าหรับจัดเก็บและคัดแยกของ
เสียประเภทต่าง ๆ โดยเป็นอาคารท่ีมีหลังคาปิดคลุม มีป้ายชี้บ่ง
ประเภทของเสียอย่างชัดเจน นอกจากนี้ในพื้นท่ีกองเก็บวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้วของโครงการฯ ได้ติดตั้งถังดับเพลิง และอุปกรณ์ตอบโต้
เหตุฉุกเฉินต่าง ๆ พร้อมกับสร้างรางระบายน้ า เพื่อรองรับน้ าท่ี
ปนเปื้อนไม่ให้ออกสู่ธรรมชาติ โดยจะส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัด
น้ าเสียของโครงการ 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

- การจัดเก็บของเสียท่ีเป็นอันตราย จะต้องจัดเก็บไว้ภายใน
พื้นท่ีท่ีมีหลังคาปิดคลุมเพื่อป้องกันการชะล้างสารอันตราย
โดยน้ าฝนลงสู่ระบบระบายน้ าและพื้นท่ีโดยรอบ 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 

- ก าหนดให้ใช้บริการจากผู้ขนส่งและผู้ก าจัดสิ่ง
ปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้ท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมเท่าน้ัน 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการคัดเลือกผู้ให้บริการรับจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ
ไม่ใช้แล้ว โดยต้องเป็นผู้ ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติถูกต้องตามกฎหมาย เพื่อ
ใช้เป็นข้อมูลในการยื่นขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออก
นอกโรงงาน (สก.2) ตามขั้นตอนท่ีกฏหมายก าหนด โดยมีการควบคุมการ
ขนส่งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอกโรงงานด้วยเอกสารใบก ากับการขนส่งของ
เสีย (Manifest) และแจ้งข้อมูลการขนส่งต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมทาง
สื่ ออิ เ ล็ กทรอ นิกส์  (E-Manifest)  ทุกครั้ ง  ในการขนส่ ง ของ เ สี ย
อันตราย ก าหนดให้รถขนส่งต้องติดตั้งระบบ GPS ทุกคัน เพื่อควบคุม
ติดตามรถขนส่ง 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

- ต้องไม่ครอบครองสิ่งปฎิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วไว้
ภายในโรงงานเกินระยะเวลา  90 วัน หากเกิน
ระยะเวลาท่ีก าหนดไว้  ต้องขออนุญาตต่อกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

- ปัจจุบันโครงการฯ ไม่มีการครอบครองสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
เกิน 90 วัน เน่ืองจากโครงการฯ ได้ส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วให้
บริษัทผู้รับซ้ือหรือรับก าจัดอย่างต่อเนื่อง 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

 

- ก าหนดให้ด าเนินการตามแผนการป้องกันอุบัติภัย
เพื่อรองรับเหตุฉุกเฉิน  ในกรณี เกิดเหตุรั่ วไหล 
อัคคีภัย การระเบิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
หรือเหตุท่ีคาดไม่ถึง 

 

- โครงการฯ มีแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย และฝึกซ้อม
ตามแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเกี่ยวกับสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วกรณีต่างๆ ได้แก่ เหตุรั่วไหล อัคคีภัย เป็นต้น 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
 

5.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 
- ต้องส่งรายงานประจ าปีให้แก่กรมโรงงานอุตสาหกรรม
ตามท่ีกฎหมายก าหนด 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดส่งรายงานใบแจ้งเกี่ยวกับ
รายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วส าหรับผู้ก่อก าเนิด
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (แบบ สก.3) ให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมทุกปี โดยครั้งล่าสุดได้จัดส่งรายงานประจ าปี 
2563 เมื่อวันท่ี 23 กุมภาพันธ์ 2564 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

   5.2 ขยะมูลฝอยทั่วไป     
 

- โครงการได้จัดให้มีถังขยะแยกประเภทวางไว้ตามจุด
ต่างๆ อย่างเพียงพอ 

 
- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือปฏิบัติงานการคัดแยกและท้ิงขยะ
ลงถังขยะ เพื่อให้พนักงานสามารถปฎิบัติตามได้ถูกต้อง ถัง
ขยะของโครงการมีฝาปิดมิดชิด จัดวางไว้บริเวณต่าง ๆ เช่น 
อาคารส านักงาน, โรงอาหาร และภายในเขตพื้นท่ีโรงงาน
อย่างเพียงพอ มีการคัดแยกขยะเป็น 5 ประเภท ได้แก่ ขยะ
ท่ัวไป, ขยะรีไซเคิล, ขยะอันตราย, ขวดและกระป๋อง และ
โลหะ โดยก าหนดผู้รับผิดชอบในการรวบรวมและขนย้าย
ขยะไปยังพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ (Green Yard) 
ของเสียท่ีสามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือวัสดุท่ีมีมูลค่าจะ
น าไปจ าหน่ายให้ผู้รับซ้ือต่อไป ส่วนของเสียท่ีต้องส่งก าจัด
หรือบ าบัด จะรวบรวมส่งผู้ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตตาม
กฎหมายก าหนดเท่าน้ัน ส าหรับขยะมูลฝอยได้ท าการ
รวบรวมส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไปก าจัด 
 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 

- ก าหนดให้มีการรวบรวมและเก็บขนขยะท่ีสามารถน า
กลับมาใช้ใหม่หรือวัสดุท่ีมีมูลค่าเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่
หรือจ าหน่ายให้ผู้รับซ้ือต่อไป 
 

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากการอุปโภคบริโภคซ่ึงไม่
สามารถจ าหน่ายได้ โครงการจะรวบรวมเก็บไว้ภายใน
พื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ เพื่อรอหน่วยงานท่ี
รับผิดชอบเก็บขนมารับไปก าจัดอย่างถูกหลักสุขาภิบาล
หรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 

 

- กากของเสียท่ัวไปประมาณ 0.66 ตัน/วัน จะรวบรวม
ส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไปก าจัดต่อไป 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

- ตะกอนเหล็กออกไซด์ประมาณ 6,900 ตัน/ปี รวบรวมขาย
เพื่อใช้ท าประโยชน์  เช่น ส่วนผสมของสีกันสนิมและ
เครื่องปั้นดินเผาเป็นต้น รวมท้ังใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนใน
โรงงานปูนซิเมนต์ 

 
 
- ในปี 2564 โครงการฯ ได้ส่งตะกอนเหล็กออกไซด์จ าหน่าย 
รวมท้ังหมดประมาณ 4,123 ตัน เพื่อใช้เป็นส่วนผสมในการ
ผลิตสีกันสนิม , ผลิตขวดสีชา และใช้ผลิตชิ้นส่วนอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์ เป็นต้น 
ส าหรับส่วนท่ีไม่สามารถขายได้ (Off Spec) รวมท้ังหมด
ประมาณ 51 ตัน จะส่งไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในโรงงาน
ปูนซีเมนต์ (บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด) 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

 

- เศษเหล็กประมาณ 50,400 ตัน/ปี รวบรวมขายให้กับ
บริษัทท่ีรับซ้ือต่อไป 

 

- ในปี 2564 โครงการฯ ได้รวบรวมและส่งจ าหน่ายเศษเหล็ก 
(Steel Scrap) ให้บริษัทท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม น าไปรีไซเคิล ได้แก่ บริษัท ฮิดากาโยโก เอ็นเตอร์
ไพร์ส จ ากัด และบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด (โรงงาน 
2) รวมท้ังหมดประมาณ 29,021 ตัน 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

 

- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าและระบบบ าบัดน้ า
เสียประเภทกรดอ่อนประมาณ 2,900 ตัน/ปี รวบรวมส่งให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไป
ก าจัดตามหลักวิชาการและ/หรือรวบรวมส่งไปก าจัดท่ี
โรงงานปูนซีเมนต์เพ่ือใช้เป็นวัสดุทดแทนวัตถุดิบ 

 

- ในปี 2564 โครงการฯ จัดเก็บกากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ า
เสีย ในกระบะท่ีมีฝาปิดมิดชิด (Cake hopper) และส่งไปใช้
เป็นวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต์ ท่ีบริษัท ปูนซีเมนต์
นครหลวง จ ากัด (มหาชน) โรงงาน 2 และ โรงงาน 3 รวม
ท้ังหมดประมาณ 1,426 ตัน 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

- คราบน้ ามันจากระบบบ าบัดน้ าเสียประเภทด่างและน้ ามัน
ประมาณ 1,560 ตัน/ปี 
• โครงการได้ติดตั้งเครื่อง Electro Magnetic Filter เพื่อ

ท าการแยกผงเหล็กออกจากน้ ามันเพื่อน าน้ ามันกลับมา
ใช้หมุนเวียน 

- โครงการฯ มีการลดปริมาณ Waste Oil ด้วยระบบหมุนเวียน
สารหล่อเย็น บริเวณเครื่องรีด CDCM โดยติดต้ังเครื่อง Electro 
Magnetic  Filter เรียบร้อยแล้ว 
 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ) 
• รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมน าไปก าจัดตามหลักวิชาการหรือส่งก าจัดโดย
ใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต์ 

 

 
- ในปี 2564 โครงการฯ ได้รวบรวมและส่ง Scum Oil 
(Solid) เพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต์ ของ
บริษัท ปูนซีเมนต์นครหลวง จ ากัด (มหาชน) โรงงาน 2 
และโรงงาน 3 และ บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการ
อนุรักษ์สิ่งแวดล้อม จ ากัด (มหาชน) รวมท้ังหมดประมาณ 
801 ตัน 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม  

- Catalyst เสื่อมสภาพ จากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ (SCR) 
ท าการเก็บรวบรวมใส่ภาชนะมิดชิด เพื่อส่งให้บริษัทผู้จ าหน่าย
หรือบริษัทท่ีรับฟื้นฟูสภาพหรือบริษัทท่ีรับก าจัดท่ีถูกต้องตาม
หลักวิชาการต่อไป 

- ปัจจุบันโครงการฯ ยังไม่มี Catalyst ท่ีเสื่อมสภาพจาก
ระบบบ าบั ดมลพิ ษท า งอ าก าศ  ( SCR)  หากมี ก า ร
เสื่อมสภาพจะด าเนินการดังมาตรการฯ ท่ีก าหนดไว้อย่าง
เคร่งครัด 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ฝ่ายผลิต 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

6. สังคมและเศรษฐกิจ 
- ให้โอกาสกับแรงงานในท้องถิ่นท่ีมีความรู้ความสามารถเข้าเป็น
พนักงานของโครงการเป็นล าดับแรก และตามความเหมาะสม
รวมถึงมีการประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนทราบเกี่ยวกับการ
ด าเนินการของโครงการผ่านกิจกรรมด้านชุมชนสัมพันธ์ 

 
- โครงการฯ ได้ให้โอกาสกับคนในท้องถิ่น ท่ีมีความรู้
ความสามารถ ตามความเหมาะสมเข้าท างานเป็นล าดับ
แรก โดยพนักงาน NS-SUS จ านวน 812 คน มีแรงงาน
ท้องถิ่น  353  คน  คิดเป็น  43.5 % โดยโครงการได้
ด าเนินการประกาศรับสมัครพนักงานใหม่ผ่านช่องทาง 
Online และ Offline โดยมีวิธีการดังนี้ 
ช่องทาง Offline 
- ผู้สมัครสามารถมาฝากใบสมัครไว้ท่ีป้อม รปภ. 
- บูธรับสมัคร  
ช่องทาง Online 
- Facebook Page : NS-SUS โรงเหล็กแห่งความสุข 
- เวป็ไซต์หางานต่าง ๆ เช่น Jobtopgun และ Jobthai 
- ออกบูธรับสมัครออนไลน์ 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
-  ส่ วนทรั พยากร
บุคคล 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

6. สังคมและเศรษฐกิจ (ต่อ) 
- ให้โอกาสกับแรงงานในท้องถิ่นท่ีมีความรู้ความสามารถเข้า
เป็นพนักงานของโครงการเป็นล าดับแรก และตามความ
เหมาะสมรวมถึงมีการประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนทราบ
เกี่ยวกับการด าเนินการของโครงการผ่านกิจกรรมด้านชุมชน
สัมพันธ์ 

 
นอกจากน้ี โครงการฯ ได้ร่วมท ากิจกรรมตามแผนการ
ด า เ นินการด้านชุมชนสัมพันธ์  ในปี  2564  เ น่ืองจาก
สถานการณ์โควิด-19 จึงมีการงดกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ ท้ังน้ี
โครงการได้สนับสนุนแอลกอฮอล์น้ า, ขวดสเปรย์ส าหรับล้าง
มือ , ท่ีกดแอลกอฮอล์แบบเท้าเหยียบ , กระบังหน้า และ
ช่วยเหลือผู้ด้อยโอกาสในชุมชนชน โดยสนับสนุนข้าวสาร
และน้ าด่ืม ให้กับชุมชนและหน่วยงานราชการต่าง ๆ  ในส่วน
ของการรับสมัครพนักงานในท้องถิ่น ทางโครงการได้
ด าเนนิการติดประกาศรับสมัคร 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ส่วนทรัพยากร

บุคคล 

- กรณีท่ีมีปัญหาการร้องเรียนอันมีสาเหตุเน่ืองมาจากการ
ด าเนินงานของโครงการ โครงการต้องด าเนินการตรวจสอบ
และแก้ ไขปัญหาร้องเรียนตามแนวทาง/เงื่อนไขและ
ระยะเวลาท่ีได้ก าหนดไว้ให้แล้วเสร็จ 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบรับเรื่องร้องเรียน เพื่อรับฟังข้อ
ร้องเรียน และประสานงานตามสถานการณ์ ซ่ึงจากการ
ด าเนินงาน โดยในปี 2564 ไม่มีข้อร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหา
ด้านสิ่งแวดล้อมและด้านอื่นๆ ของโครงการ จากหน่วยงาน
และชุมชนโดยรอบ  

ปฎิบัติครบถ้วน  

- 
 

- -  ส่ วนทรั พยากร
บุคคล 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
-  ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 

 

7. สุนทรียภาพ 
- จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวคิดเป็นร้อยละ 5 ของพื้นท่ีโครงการ
ท้ังหมดเพื่อให้ เกิดความสวยงามและรักษาสมดุลทาง
ธรรมชาติ 

 

 
- โครงการฯ มีพ้ืนท่ีสีเขียวร้อยละ 5.2 ของพื้นท่ี หรือคิดเป็น
10.57 ไร่ จากพื้นท่ีท้ังหมด 203.2 ไร่ 
 
 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ส่วนธุรการและ
ประชาสัมพันธ์ 

 

- ปลูกต้นไม้ยืนต้นบริเวณรั้วรอบโครงการ  แบบสลับฟัน
ปลา เพื่อทัศนียภาพท่ีดีของโรงงานและเพื่อป้องกันฝุ่น
ละออง และลดความดังของเสียงลงได ้

 

- โครงการฯ ได้ท าการปลูกต้นสน 3 แถว แบบสลับฟันปลา
และไม้ยืนต้น ตลอดแนวรั้วรอบพื้นท่ีโครงการ เพื่อป้องกัน
ฝุ่นละอองและลดเสียงดังออกสู่ภายนอก และดูแลรักษาให้
ต้นไม้เจริญงอกงามและอยู่ในสภาพท่ีสวยงามอยู่เสมอ 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
  8.1 เสียงดัง 

 

- ท าสัญลักษณ์แสดงบริเวณท่ีมีเสียงดัง โดยต้องให้พนักงานใส่
อุปกรณ์ลดเสียงในขณะปฏิบัติงานในบริเวณน้ัน เช่น ปล๊ักอุดหู
ท่ีครอบหูลดเสียง เป็นต้น 

 
 
 

- โครงการฯ ได้จัดท าสัญลักษณ์บริเวณท่ีมีเสียงดัง เพื่อให้
พนักงานใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงขณะปฏิบัติงาน อีกท้ัง จัด
ให้มีห้องพักและห้องปฏิบัติงานส าหรับพนักงาน รวมถึง
ห้องครอบเสียงส าหรับเครื่องจักรท่ีมีเสียงดังภายใน
สายการผลิต เพื่อเป็นการป้องกันผลกระทบจากเสียงดัง 
และให้พนักงานท างานได้อย่างปลอดภัย 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
-  ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 

 

- อบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายและผลของการได้รับเสียงดัง
เป็นเวลานานเพื่อให้พนักงานมีวิธีป้องกันและเห็นความส าคัญ 

 

- โครงการฯ มีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัย
ในการท างาน เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับอันตราย 
และผลของการได้รับเสียงดัง ตลอดจนความส าคัญในการ
ป้องกันอันตราย ท่ีอาจ เกิ ดจากการท างานในด้ าน
ต่างๆ ตาม “โครงการอนุรักษ์การได้ยิน” 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 
- ส่ ว นทรั พ ย า ก ร
บุคคล 

 

- หมั่นตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ีเป็นแหล่งก าเนิด
เสียงดังให้สามารถใช้งานได้ดีตลอดเวลา เช่น พัดลมดูดอากาศ
, มอเตอร์ต่างๆ และปั้มสูบน้ า เป็นต้น 

 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
เครื่ องจักร ท่ีมี เสียงดั ง ทุก  3  เดือน  เพื่ อ ให้มั่นใจว่ า
เครื่ องจักรสามารถท างานได้อย่ างมีประสิทธิ ภาพ
ตลอดเวลา  
 
 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- -  ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 
- ฝ่ายผลิต 
- ฝ่ายวิศวกรรมและ
ซ่อมบ ารุง 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
  8.1 เสียงดัง (ต่อ) 

- จัดท า Noise contour บริเวณพื้นท่ีโครงการ ภายหลัง
ปรับปรุงอุปกรณ์การผลิตและด าเนินงานแล้ว อย่างน้อย
1  ครั้ งและทบทวนแนวเส้ น เสี ย ง  (Noise Contour) 
ทุก 3 ปี 

 

 
 
-  โครงการฯ  ได้ จั ดท าแผนผั ง ระดับความดั งของเสียง
(Noise contour) บริเวณพื้นท่ีโครงการ และก าหนดทบทวน
ทุก 3 ปี โดยจัดท าครั้งล่าสุดเมื่อวันท่ี 6-8 สิงหาคม และ 7
กันยายน 2562 โดยโครงการฯ จะน าผลมาก าหนดพื้นท่ีท่ีมี
เสียงดัง มาใช้ในการก าหนดขอบเขตพ้ืนท่ีท่ีต้องสวมอุปกรณ์ลด
เสียง เพื่อให้สอดคล้องกับโครงการอนุรักษ์การได้ยิน   
  

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ฝ่ายผลิต 
- ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 

 

- ติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียงส าหรับเครื่องจักรท่ีมีเสียงดัง
เกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) และ/หรือจัดให้มีแนวป้องกัน
เสียงบริ เวณพื้นท่ีท างานท่ีมีเสียงดังเกินกว่า  85 เดซิ
เบล (เอ) ซ่ึงมีบุคลากรปฏิบัติงานประจ าในพื้นท่ี   

 

- โครงการฯ พิจารณาและศึกษาแนวทางในการลดระดับเสียง
ของเครื่องจักรท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) ด้วยหลักการ
ทางด้านวิศวกรรม โดยสร้างห้องครอบเสียงบริเวณเครื่องจักรท่ี
มีเสียงดัง เพื่อเป็นการลดระดับเสียงที่พนักงานต้องสัมผัส และ
มีห้องพักส าหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดัง   

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

  8.2 ความปลอดภัย 
- ด าเนินการตามข้อก าหนดด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยตามกฎหมายที่ประกาศ 

 
- โครงการฯ ด าเนินการตามข้อก าหนดด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยตามท่ีกฎหมายก าหนดอย่างเคร่งครัด 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ส่วนความ
ปลอดภัย 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความ ปลอดภัย (ต่อ)  
  8.2 ความปลอดภัย  

- จัดให้มีการอบรมเกี่ยวกับทางด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยอย่างเหมาะสมและเพียงพอกับลักษณะงาน โดยมี
เนื้อหาท่ีเกี่ยวข้อง อาทิ 
• กฎระเบียบเกี่ยวกับการท างานในบริเวณท่ีมีโอกาสเกิด

อันตราย (สถานท่ีอับอากาศปั้นจั่น ฯลฯ) 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในสถานท่ีท างาน 
• การป้องกันอันตรายจากความร้อนและไฟฟ้า 
• การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
• การฝึกซ้อมและใช้อุปกรณ์ผจญเพลิง 

 

 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับอาชีวอนา
มัยและความปลอดภัยในการท างานอย่างเหมาะสมและเพียงพอ
กับลักษณะงานโดยได้จัดพนักงานท่ีมีประสบการณ์เข้าร่วม
ฝึกอบรมและท างานร่วมกับพนักงานใหม่ เพื่อลดการเกิด
อุบัติเหตุ เป็นประจ าอย่างต่อเน่ือง  โดยโครงการฯ ได้มีการ
ฝึกอบรมในหลักสูตรต่างๆ เช่น 
• อบรมหลักสูตรด้านด้านความปลอดภัย 
   1. เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างาน ระดับหัวหน้างาน 
   2. ทบทวนการดับเพลิงที่ Oiler, Mill, Tank 
   3.  ISO 45001 Management System Requirements & 
Internal Audit 
   4. ทบทวนการตรวจสอบติดตั้งน่ังร้าน 
   5. เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างาน ระดับบริหาร 
   6. ผู้ปฏิบัติงานในพื้นท่ีทางรังสี 
    • กิจกรรมความปลอดภัย 
    1. กิจกรรม Gold Card สะสมแต้มด้านความปลอดภัย 
    2. กิจกรรม Safety Negative Report (รายงานข้อมูลเชิงลบ
ด้านความปลอดภัย) 
    3. กิจกรรม Beloved Person 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
-  ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 
-  ส่ วนทรั พยากร
บุคคล 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
    8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- ด าเนินนโยบายด้านความปลอดภัยอย่างชัดเจน  
 
 
 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการตามนโยบายด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน ดังน้ี 

1. โครงการฯ ได้ประกาศนโยบายความปลอดภัยอา
ชีว อนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน  ให้
พนักงานทุกคนรับทราบและยึดถือปฏิบัติอย่ าง
เคร่ งครัด  โดยมีกิจกรรมด้านความปลอดภัยใน
โรงงาน เช่น ประชาสัมพันธ์ด้านความปลอดภัยและ
สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม ผ่ า น สื่ อ ต่ า ง ๆ  เ ช่ น  Safety and 
Environment Board, TPM 
Center, Safety Talk เพื่อให้พนักงานได้ถ่ายทอด
และแลกเปลี่ยนความรู้ในการท างานอย่างปลอดภัยซ่ึง
กันและกัน เป็นต้น 

2. โครงการฯ ได้ประกาศนโยบายการอนุรักษ์การ         
ได้ยิน เพื่อเป็นการส่งเสริมสุขภาพพนักงาน  โดย
จัดสรรทรัพยากรด้านต่างๆ เพื่อสนับสนุนการด าเนิน
โครงการฯ 

3. โครงการฯ ได้รับการรับรองระบบการจัดการ   
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ISO 45001 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนความปลอดภัย 
- ส่วนทรัพยากรบุคคล 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
    8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- หากมีการเปลี่ยนแปลงใช้เชื้อเพลิงชนิดอื่นแทนก๊าซ
ธรรมชาติต้องแจ้งรายละเอียดการด าเนินการ  การเก็บ
กัก การป้องกัน การหกรั่วไหล  การป้องกันเหตุฉุกเฉิน
ให้ สผ. ทราบก่อนด าเนินโครงการ 
 

 
 
- ท่ีผ่านมา โครงการฯ ยังไม่มีการเปลี่ยนแปลงการใช้
เ ชื้ อ เ พลิ ง ช นิ ดอื่ น แทนก๊ า ซธ ร รมชาติ  หากมี ก า ร
เปลี่ยนแปลงโครงการฯ จะแจ้งรายละเอียดการด าเนินการ
เก็บกัก การป้องกันการหกรั่วไหล รวมถึงการป้องกันเหตุ
ฉุกเฉินให ้สผ. ทราบและให้ความเห็นชอบก่อนด าเนินการ 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม
กับแต่ละประเภทของงานอย่างเพียงพอ 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลท่ีเหมาะสมกับประเภทของงานให้กับพนักงานอย่าง
เพียงพอ ท้ังอุปกรณ์พื้นฐาน และอุปกรณ์เฉพาะงาน 
 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 
- ส่ ว น บั ญ ชี แ ล ะ
การเงิน (หน่วยงาน
พัสดุ)  

- จัดให้มีป้ายเตือนเรื่องความปลอดภัยในการท างานติดตาม
ท่ีต่างๆ ให้เห็นชัดเจน 

 

- โครงการฯ ได้ติดป้ายสัญลักษณ์ด้านความปลอดภัยใน
การท างาน บริเวณสถานท่ีปฏิบัติงานท่ีสามารถเห็นได้
อย่างชัดเจน และก าหนดให้พนักงานทุกคนยึดถือปฏิบัติ
อย่างเคร่งครัด 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
    8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดให้มีชุดอุปกรณ์ดับเพลิง ถังดับเพลิง หัวฉีด
ดับเพลิงตามมาตรฐานของ NFPA และสมาคม
วิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยในพระบรม
ราชูปถัมภ์ 

 
 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงชนิดต่างๆ ติดตั้งไว้ภายในพื้นท่ี
โครงการฯ ตามมาตรฐานฯ ท่ีก าหนด ดังน้ี 
 
 

ล าดับ อุปกรณ์ดับเพลิง หน่วย จ านวน 
1 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง ถัง 493 
2 ถังดับเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด์ ถัง 154 

3 ระบบหัวกระจายน้ าส าหรับดับเพลิงใน
อาคารส านักงาน ตัว 110 

4 จุดต่อน้ าส าหรับรถดับเพลิง จุด 99 
5 หัวจ่ายและตู้น้ าดับเพลิง จุด 14 
6 หัวฉีดน้ าส าหรับรถดับเพลิงแบบยึดติด

กับที ่
จุด 6 

7 เครื่องสูบน้ า
ดับเพลิง ขนาด 454 m3/hr 

เครื่อง 2 

8 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง
ส ารอง ขนาด 454 m3/hr เครื่อง 1 

9 เครื่องสูบน้ าเพิ่ม
แรงดัน ขนาด 10 m3/hr 

เครื่อง 1 

10 ไฟส่องสว่างฉุกเฉิน จุด 224 
11 ประตูหนีไฟ จุด 41 

 

   นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับควันเมื่อเกิดเพลิงไหม้,
อุปกรณ์ตรวจจับเปลวไฟ, อุปกรณ์ตรวจจับความร้อน และสัญญาณแจ้ง
เหตุเพลิงไหม้ เป็นต้น และได้ท าการตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงเป็น
ประจ า ตามท่ีกฎหมายก าหนด  เพื่อให้อยู่ ในสภาพท่ีพร้อมใช้งาน
ตลอดเวลาท้ังน้ี โครงการฯ ได้มีมาตรการเพิ่มเติมโดยติดตั้งระบบ
ดับเพลิงด้วยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2)  

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
-  ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
    8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดให้มีห้องพยาบาล และเตรียมพาหนะส าหรับส่งผู้
ได้รับอุบัติเหตุไปโรงพยาบาลได้ตลอดเวลา 

 
 
- โครงการฯ มีสถานพยาบาล เวชภัณฑ์ พยาบาล และรถ
ฉุกเฉิน ประจ าภายในพื้นท่ีโครงการตลอด 24 ชั่วโมง  และมี
แพทย์ผู้ เชี่ยวชาญเฉพาะทางประจ าสถานพยาบาลของ
โครงการ เพื่อให้พนักงานเข้ารับการรักษาหรือปรึกษาปัญหา
สุขภาพ 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนทรัพยากรบุคคล 

 

- จัดให้มีมาตรการความปลอดภัยส าหรับการท างานกับ
สารเคมี ซ่ึงเป็นวัตถุมีพิษและต้องครอบคลุมถึงการมี
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การป้องกันเหตุ
ฉุกเฉิน การป้องกันอัคคีภัย การระงับการหกรั่วไหล และ
การปฐมพยาบาล 

 

 

- โครงการฯ มีขั้นตอนการขออนุญาตท างานเกี่ยวกับ
สารเคมี จัดอบรมให้ความรู้แก่พนักงาน เรื่องความปลอดภัย
ในการท างานกับสารเคมี และท าแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน
รวม ท้ั งจั ดอบรมและฝึ กปฏิ บั ติ ใ ห้ กั บพ นักง า นขอ ง
โครงการ และพนักงาน ผู้รับเหมา ท้ังน้ี การอบรมและฝึก
ปฏิบัติจริงครอบคลุมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล, การป้องกันเหตุฉุกเฉิน,การป้องกันอัคคีภัย,การขอ
ความช่วยเหลือจากภายนอกระบบการสื่อสารการควบคุม
การรั่วไหลของสารเคมี และสารกัมมันตภาพรังสีรวมถึงการ
ปฐมพยาบาลเบื้องต้น  
 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

- ส่วนความปลอดภัย 
- ส่วนทรัพยากรบุคคล 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

  8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉิน และอ่างล้างตา โดยติดตั้งใน
บริเวณ CDCM, CAPL, CAL, ECL และ ARP 
 

 
 
- โครงการฯ จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน ใน
บริเวณท่ีมีการใช้สารเคมีต่างๆ ได้แก่ บริเวณ CDCM 4 จุด, 
บริเวณ CAPL 2 จุด, บริเวณ CAL 3 จุด, บริเวณ ECL 3 จุด, 
บ ริ เ ว ณ  ARP 2  จุ ด  แ ล ะ บ ริ เ ว ณ ร ะ บ บ บ า บั ด น้ า
เสีย 3 จุด  และตรวจสอบเป็นประจ าทุกเดือน 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนความปลอดภัย 

- จัดเตรียมแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย ฝึกอบรม
พนักงานเกี่ยวกับการผจญเพลิงและการใช้เครื่องมือ
ดับเพลิง  

- โครงการฯ จัดท าแผนและฝึกอบรมพนักงานเรื่องการ
ป้ อ งกั นและระงั บอั ค คีภั ย เป็ นประจ า ทุกปี  ซ่ึ ง ในปี  
2564 โครงการฯ ไดฝ้ึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ดังน้ี        
    1) การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม้ ของ Line CAPL 
เมื่อวันท่ี 29 มีนาคม 2564 
    2) การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม้ ของ Line CAL 
เมื่อวันท่ี 28 ตุลาคม 2564 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ส่วนความปลอดภัย 
- ส่วนทรัพยากรบุคคล 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

  8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการ
ท างาน และจัดพนักงานท่ีมีประสบการณ์เข้าร่วมท างาน
กับพนักงานใหม่เพื่อลดการเกิดอุบัติเหตุ 
 

 
 
- โครงการฯ จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความ
ปลอดภัย ในการท างาน  เป็นประจ า ทุก  3 เดือนโดย 
จป. วิชาชีพ นอกจากน้ีได้อบรมความปลอดภัยแบ่งตาม
ลักษณะงานเฉพาะแต่ละบุคคล จัดพนักงานท่ีมีประสบการณ์
เข้าร่วมท างานกับพนักงานใหม่ และจัดท าคู่มือปฏิบัติงาน
แนวทางดูแลพนักงานใหม่/พนักงานท่ีปรับต าแหน่งงาน เพื่อ
ลดการเกิดอุบัติเหต ุ
 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
 
 

 
- ส่วนความปลอดภัย 
- ส่ ว น ทรั พ ย า ก ร
บุคคล 

- ให้ความร่วมมือกับโรงงานอื่น  ๆ และนิคมฯ เพื่อ
เตรียมการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติเหตุ 

- โครงการฯ ได้เข้าร่วมเป็นสมาชิกชมรมความปลอดภัยและ
สิ่ ง แ ว ดล้ อ มข อ ง นิ คมอุ ต ส า ห ก ร รมดั บบลิ ว เ อช เ อ
ตะวันออก (มาบตาพุด) (EIE Safety and Environmental 
Club) และให้ความร่วมมือกับโรงงานต่างๆ และนิคมฯ เพื่อ
เตรี ยมการ  พร้อม ท้ังหามาตรการป้องกันและแก้ ไข
อุบัติเหตุ ตลอดจนร่วมประชุมเพื่อทบทวนแก้ไขแผนฉุกเฉิน
ส าหรับนิคมฯ 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ส่วนความปลอดภัย 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

  8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- ติดตั้งเครือข่ายโทรคมนาคมท่ีสามารถสื่อสารกับ
โรงงานข้างเคียงได้อย่างฉับไวเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 
 
- โครงการฯ มีการตรวจสอบระบบวิทยุสื่อสารเป็นประจ าทุกวัน 
วันละ2 ครั้งนอกจากนี้ ได้จัดท าทะเบียนเครือข่ายการสื่อสารทาง
โทรศัพท์ ด้วยหมายเลขฉุกเฉิน ซ่ึงเป็นหมายเลขโทรศัพท์ของ
เจ้าหน้าท่ีด้านความปลอดภัยของโรงงานข้างเคียงภายในนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

 

 
 

ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
 
- 
 

 
 
- 

 
 
- ส่วนความปลอดภัย 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว 
- จัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปิด วัสดุ
ท าด้วยคาร์บอนสตีลหรือสแตนเลสสตีลรวมถึงการ
ติดสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตรายและฉลาก
แสดงข้อมูลแอมโมเนียไว้ท่ีภาชนะบรรจุ 

 
- โครงการฯ มีการจัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบ
ปิด วัสดุท าด้วยคาร์บอนสตีล ตามท่ีก าหนดอย่างเคร่งครัด และ
ติดสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตรายพร้อมฉลากของแอมโมเนีย
ไว้ท่ีภาชนะบรรจุ 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ฝ่ายผลิต 
- ส่วนความปลอดภัย 

- ติดตั้ง gas detector บริเวณท่ีจัดเก็บสารละลาย
แอมโมเนียเพื่อตรวจสอบการรั่วไหล  

- โครงการฯ ได้ติดตั้ง gas detector บริเวณท่ีจัดเก็บแอมโมเนีย
เพื่อตรวจสอบการรั่วไหลของแอมโมเนียเรียบร้อยแล้ว รวมถึง
การส่งสัญญาณเตือนไปท่ีห้องควบคุมการผลิตของ Line CAPL 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

- จัดอบรมเรื่องความรู้และอันตรายให้พนักงานท่ี
ท างานเกี่ยวข้องกับการใช้แอมโมเนียรวมถึงอบรม
เกี่ยวกับการควบคุมและระงับเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- โครงการฯ ได้ฝึกซ้อมการควบคุม และระงับเหตุ เมื่อเกิดเหตุ
แก๊สแอมโมเนียรั่วท่ี Ammonia Station เป็นประจ าทุกปี  

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- - - ฝ่ายผลิต 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
- ส่วนทรัพยากรบุคคล 
- ส่วนความปลอดภัย -  จั ด เ ต รี ย ม อุ ป ก ร ณ์ ป้ อ ง กั น อั น ต ร า ย ส่ ว น

บุคคล เช่น ชุดกันแอมโมเนีย หน้ากาก แว่นตา ถุง
มือป้องกันแอมโมเนีย  เป็นต้น ให้กับพนักงานท่ี
ท างานเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

- โครงการฯ ได้เตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ี
ท างานเกี่ยวกับแอมโมเนีย ดังน้ี ชุดป้องกันแอมโมเนีย, หน้ากาก
ป้องกันระบบทางเดินหายใจแบบ Full Face พร้อมตลับกรอง
แอมโมเนีย, ถุงมือป้องกันสารเคมี, รองเท้าบู๊ทนิรภัยป้องกัน
สารเคมีและ Ammonia Gas Detector แบบพกพา  ให้กับ
พนักงานอย่างเพียงพอ และก าหนดให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานใน
บริเวณท่ีมีความเสี่ยงต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลทุกครั้งเมื่อเข้าปฏิบัติงาน 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
- สร้างเขื่อนป้องกันการหกรั่วไหลให้มีปริมาตร
รองรับแอมโมเนียท่ีหกรั่วไหลได้ท้ังหมดและจัดให้มี
วัสดุดูดซับแอมโมเนียไว้ในสถานท่ีใช้งาน 

 

 
- โครงการฯ ด าเนินการก่อสร้างก าแพงคอนกรีตรอบ
พื้นท่ีจัดเก็บแอมโมเนียเพื่อป้องกันการหกรั่วไหลของ
แอมโมเนีย โดยสามารถรองรับปริมาตรได ้100% พร้อม
ท้ั ง จั ด ใ ห้ มี วั ส ดุ ดู ด ซั บ ส า ร เ ค มี ไ ว้ ภ า ย ใ น พื้ น ท่ี
โครงการฯ กรณีเกิดเหตุหกรั่วไหลสามารถใช้ได้ทันที 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ฝ่ายผลิต 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
- ส่วนความปลอดภัย 

- จัดท าป้ายสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตรายและ
ฉลากข้ อมู ลความปลอดภั ย ของแอมโม เ นี ย 
(MSDS) ติดบริเวณที่มีการใช้งาน 

- โครงการฯ มีป้ายและติดสัญลักษณ์แสดงความเป็น
อันตรายและฉลากข้อมูลความปลอดภัยของแอมโมเนีย
ในบริเวณที่มีการใช้งานเรียบร้อยแล้ว 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 

- จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉินใน
บริเวณพื้นท่ีปฏิบัติงานเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตา
ฉุกเฉิน ในบริเวณถังเก็บแอมโมเนียภายในโครงการ
เรียบร้อยแล้ว 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
คุณภาพการ

ปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
- จัดให้มีคู่มือควบคุมการหกรั่วไหลและแผนป้องกันระงับ
เหตุฉุกเฉิน และจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจ าทุก
ปี 

 
- โครงการฯ ได้จัดท า คู่มือควบคุมการหกรั่ ว ไหลของ
แอมโมเนียและแผนป้องกันระงับเหตุฉุกเฉิน และมีการซ้อม
แผนฉุกเฉินเป็นประจ าทุกปี  ในปี 2564 โครงการฯ ได้
ด าเนินการ ดังน้ี 
   1) การซ้อมแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ เหตุแก๊ส
แอมโมเนียรั่วท่ี Ammonia Station ของ Line CAPL เมื่อ
วันท่ี 31 มีนาคม 2564 
   2) การซ้อมแผนตอบโต้ เหตุการณ์ผิดปกติ  เหตุแก๊ส
แอมโมเนียรั่วท่ี Ammonia Station ของ Line CAPL เมื่อ
วันท่ี 26 กรกฎาคม 2564 
อีกท้ังยังได้จัดท าคู่มือการปฏิบัติงานในบริเวณถังแอมโมเนีย
เพื่อให้พนักงานมีความเข้าใจและปฏิบัติงานได้อย่ าง
ปลอดภัย 

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ฝ่ายผลิต 
- ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 
- ส่ ว นทรั พ ย า ก ร
บุคคล 

- จัดเก็บแอมโมเนียในสถานท่ีแห้ง มีอากาศถ่ายเทดีและไม่
ใกล้แหล่งก่อก าเนิดประกายไฟ 

- โครงการฯ ได้ท าการจัดเก็บแอมโมเนียในสถานท่ีแห้ง มี
อากาศถ่ายเทดีและไม่ใกล้แหล่งก่อก าเนิดประกายไฟ 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ฝ่ายผลิต 
- ส่ ว น ค ว า ม
ปลอดภัย 
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   ตารางท่ี  2-1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ คุณภาพการปฎิบัติ 
สาเหตุ/

ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะ ผู้รับผิดชอบ 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยให้เหมาะสม
และพอเพียง เช่น ถังดับเพลิงแบบเคมี ถังดับเพลิง 
CO2 หัวจ่ายน้ าดับเพลิง เป็นต้น 

 
- โครงการฯ  จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยให้
เหมาะสมและพอเพียงในบริเวณพื้นท่ีจัดเก็บแอมโมเนีย เช่น ถัง
ดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง ระบบสเปรย์น้ าบริเวณถังแอมโมเนีย
และหัวจ่ายน้ าดับเพลิง เป็นต้น  

 

 
ปฎิบัติครบถ้วน 

 

 
- 
 

 
- 

 
- ฝ่ายผลิต 
- ส่วนความปลอดภัย 

- ติดตั้งระบบป้องกันและควบคุมความดันของถังเก็บ - โครงการฯ ติดตั้งระบบป้องกันและควบคุมความดันของถังเก็บ
แอมโมเนียเรียบร้อยแล้ว 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ฝ่ายผลิต 

- จัดให้มีคู่มือการขนถ่ายตามท่ีผู้ออกแบบระบบบ าบัด
ก าหนดและจัดอบรมพนักงานท่ีเกี่ยวข้องให้เกิดความ
ช านาญ 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีคู่มือการขนถ่ายตามท่ีผู้ออกแบบระบบ
บ าบัดก าหนด และอบรมฝึกฝนพนักงานในการขนถ่ายจนเกิด
ความช านาญเป็นประจ า  

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ฝ่ายผลิต 
- ส่วนความปลอดภัย 

 

- ก าหนดแผนการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุงระบบ
บ าบัดก๊าซไนโตรเจนออกไซด์ โดยเฉพาะระบบควบคุม
การจ่ายและจัดเก็บแอมโมเนีย เช่น แผนประจ าวัน 
ประจ าเดือน และแผนประจ าปี 

 

- โครงการฯ ก าหนดแผนการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุงระบบ
บ าบัดก๊าซไนโตรเจนออกไซด์เป็นประจ าทุกเดือน เพื่อให้ระบบมี
ประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ฝ่ายผลิต 
- ฝ่ายวิศวกรรมและ
ซ่อมบ ารุง 

 

- ก าหนดให้มีการตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพื้นท่ี
การท างานตามกฎหมายก าหนด 

 

- โครงการฯ ตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพื้นท่ีการท างานตาม
กฎหมายก าหนด ในปี 2564 ด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 12 
พฤษภาคม 2564 มีค่าเท่ากับ 0.19 ppm (ดีกว่าค่ามาตรฐาน คือ
ไม่เกิน 50 ppm) 

 

ปฎิบัติครบถ้วน 
 

- 
 

- - ฝ่ายผลิต 
- ส่วนความปลอดภัย 
- ส่วนสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที่  2-1  ระบบ Selective Catalytic 

Reduction (SCR) 
ภาพที่  2-2  ระบบตรวจวัด NOx จากปล่องแบบต่อ 

เนื่อง (Continuous Emission 
Monitoring System : CEMs) 

  

  
ภาพที ่ 2-3  ระบบควบคุมมลสาร (Scrubber) ของ Acid Recovery Plant (ARP) และ Pickling Line (PL) 

 

  
ภาพที ่ 2-4  เครื่องสูบน้ าส าหรับไอกรด ของ Scrubber ภาพที ่ 2-5  เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองที่ใช้ 

        น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง 
  

  
ภาพที ่ 2-6  อุปกรณ์และอะไหลส่ ารองของ Scrubber ภาพที ่ 2-7  ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น 

  
 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 

Wet Scrubber Wet Scrubber 

Acid Recovery Plant (ARP) 
 
Chip Silo 

Pickling Line (PL) 
 

Chip Silo 
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ภาพที ่ 2-8  บ่อตรวจคุณภาพน้ าเสียแบบอัตโนมตัิ ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง 

                              ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
  

  
ภาพที ่ 2-9  ถังบ าบัดน้ าเสียส าเรจ็รูปชนิดติดตั้งกับที่    ภาพที ่ 2-10  บ่อดักไขมันของโรงอาหาร   

  
 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 

 
 
 
 
 
 

บ่อตรวจสอบคุณภาพน  าเสยี 
 
Chip Silo 

pH 
 

Chip 
Silo 

COD 
 

Chip 
Silo 

SS 
 

Chi
p 
Sil
o 

Color 
 

Chip 
Silo 
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ภาพที ่ 2-11  Emergency Sump Pond ภาพที ่ 2-12  รางระบายน้ าฝนรอบพื้นที่โครงการฯ 

  

 
ภาพที ่ 2-13  ถังขยะแยกประเภทพร้อมฝาปิดมิดชิด 

  

  
  

 
 

ภาพที ่ 2-14  พื้นที่กองเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (Green Yard) 
  

 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 

 
 
 
 
 

พื นที่จัดเก็บเศษเหล็ก 
 
Chip Silo 

พื นที่เก็บตะกอนเหล็กออกไซด ์
 
Chip Silo 

พื นที่จัดเก็บวัสดุรีไซเคลิ 
 
Chip Silo 
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ภาพที ่2-14 (ต่อ) พื้นที่กองเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (Green Yard) 
  

  

ภาพที ่ 2-15  ถังเก็บ (Hopper) ส าหรับรวบรวมตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 

  

 

ภาพที ่ 2-16  เครื่อง Electro Magnetic Filter 

  

  

ภาพที ่ 2-17 บริเวณพื้นท่ีสีเขียวของโครงการฯ    

  
 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 

 
 
 

ขยะเทศบาล 
 
Chip Silo 

กระดาษห่อม้วนเหล็ก 
Chip Silo 

เศษผ้าและวัสดุปนเปื้อนน  ามัน 
 

บริเวณหน้าโครงการ 
 

 

บริเวณด้านหน้าอาคารเอนกประสงค์ 
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ภาพที ่ 2-17 (ต่อ) บริเวณพื้นท่ีสเีขียวของโครงการฯ    

  

  
  

  

ภาพที่  2-18  การจัดสวนพักผ่อน และการดูแลสวนภายในพื้นที่โครงการฯ 

  
 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 

 
 
 
 
 

บริเวณอาคาร Maintenance Center 
 

 

บริเวณอาคารส านักงาน 
 

 

บริเวณโรงอาหาร 
 

 

บริเวณด้านหน้าสถานพยาบาล 
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ภาพที ่ 2-19  ต้นสนและไมย้ืนตน้ริมรั้วรอบพื้นที่โครงการฯ 

  

  

ภาพที ่ 2-20  ป้ายเตือนให้สวมอุปกรณล์ดและป้องกันเสยีง 

  

  

ภาพที ่ 2-21  ห้องพักและห้องปฏิบัติงานส าหรับพนักงาน รวมถึงห้องครอบเสียงส าหรับเครื่องจักรที่ 
                             มีเสียงดังภายในสายการผลิต 

  
 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที ่ 2-22   ล าโพงและสื่อประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับความปลอดภยั อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม 
                                ของโครงการฯ 

  

  
 

 
  

ภาพที ่ 2-23  ตัวอย่างพนักงานท่ีสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของโครงการฯ 
  

 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 

 
 
 
 

Lenovo
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ภาพที่  2-24 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารองของโครงการฯ 
  

 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 

 
 
 
 
 
 

หมวกนิรภัย 
 

 

แว่นตานิรภัย 
 

 

ท่ีครอบหู 
 

 

หน้ากากป้องกันฝุน่ 
 

 

ตลับกรองแอมโมเนีย 
 

 

ถุงมือ 
 

 

ชุดป้องกันแอมโมเนีย 
 

 

รองเท้านิรภัย 
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ภาพที ่ 2-25  ป้ายเตือนเกี่ยวกับความปลอดภัยในบรเิวณต่างๆ 

 

 

ภาพที ่ 2-26  ระบบดับเพลิงด้วยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ของเครื่อง EDT 
  

  
  

  

ภาพที ่ 2-27 การติดตั้งอุปกรณด์บัเพลิงภายในพ้ืนท่ีโครงการฯ 
  

 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 

 
 
 
 
 
 

ถังดับเพลิง แบบผงเคมีแห้ง ขนาด 10 ปอนด์  
 

ถังดับเพลิง แบบผงเคมีแห้ง ขนาด 110 
ปอนด์  
สารเคมี  

 

หัวจ่ายน  าดับเพลิง 
 

ตู้เก็บสายฉีดน  าดับเพลิง 
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ภาพที ่ 2-28  การจัดเก็บชุดดับเพลิงภายในพ้ืนท่ีโครงการ 
  

  

ภาพที ่ 2-29  สถานพยาบาล และพยาบาล ประจ าโครงการฯ 

  

  

ภาพที ่ 2-30  รถพยาบาลประจ าภายในพื้นที่โครงการฯ 
  

  

ภาพที่  2-31  การติดตั้งฝักบัวฉุกเฉินและอ่างลา้งตาฉุกเฉินภายในโครงการฯ 

  
 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที ่ 2-32  ถังจัดเก็บแอมโมเนียภายในโครงการฯ ภาพที ่ 2-33  การติดตั้ง Gas Detector  
       ภายในโครงการฯ 

  

  

ภาพที ่ 2-34  คันคอนกรีตป้องกันการหกรั่วไหล 
                        ของแอมโมเนยี 

ภาพที ่ 2-35  วัสดุดูดซับสารเคม ี
 

  

  

ภาพที่  2-36  ป้ายเตือนอันตรายบริเวณถังแอมโมเนีย 

  

  

ภาพที ่ 2-37  บริเวณติดตั้งถังแอมโมเนยี 
      ของ โครงการฯ 

ภาพที ่ 2-38  ระบบสเปรย์น้ าบรเิวณถัง 
  แอมโมเนีย 
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ภาพที ่ 2-39  ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง 
                      บริเวณพื้นที่จัดเก็บแอมโมเนีย 

ภาพที ่ 2-40  การติดตั้งระบบป้องกันและ   
                           ควบคุมความดันของถังแอมโมเนีย 

  

  

ภาพที ่ 2-41  อาคารเอนกประสงค์ส าหรับกิจกรรมกีฬาและห้องส าหรับออกก าลังกาย 
(Fitness Room) 

  

 

ภาพที ่ 2-42  ห้องพักกะของพนักงานภายในพ้ืนท่ีโครงการฯ 
  

  

ภาพที ่ 2-43  ป้ายจ ากัดความเรว็ การติดตั้งป้ายสญัลักษณ์และอุปกรณ์ตา่งๆ เพื่อความปลอดภยัสภาพถนน 
                              และระบบจราจรภายในพื้นที่โครงการฯ 

  
 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตัวควบคุมความดัน 
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ได้รับรางวัลโครงการท่ีปฏิบัติตามมาตรการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Award 2018) 
ประจ าปี 2561 เมื่อวันท่ี 21 ธันวาคม 2561 

ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 
“ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง” ประจ าปี 2561 

เม่ือวันที่  25 มีนาคม 2562 

  

  

ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

เมื่อวันท่ี 17 พฤศจิกายน 2563 

ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อ
สังคม (CSR-DIW) จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

เมื่อวันท่ี 27 ตุลาคม 2564 

ภาพที่ 2-44  การรับรางวัลในด้านต่าง ๆ ของโครงการฯ 
  

 

ภาพถ่ายประกอบการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Lenovo


Lenovo


Lenovo


Lenovo


Lenovo


Lenovo


Lenovo


Lenovo


Lenovo


Lenovo


Lenovo




รายงานผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Compliance Audit) 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด         ประจ าปี พ.ศ. 2564 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited                     2-45 

2.2 สรุปผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม การปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

  การตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Compliance Audit) ตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามหนังสือที่ อก 5102.3.1/1592 ลงวันที่ 27 มีนาคม 2560 โครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ประจ าปี 2564 ซึ่ง
โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด  โดยมีรายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 2-2 
 

 2.2.1 มาตรฐานที่ใช้เปรียบเทียบ 
 

  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม อ้างอิงกับมาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ดังต่อไปนี้ 
 

 1) คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 

  1.1 มลสารทางอากาศจากแหล่งก าเนิด 
   - ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่
ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
   - เกณฑ์อัตราการระบายก าหนดเป็นเงื่อนไขในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) (พ.ศ. 
2560) 
 

  1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
   - ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
 

 2) คุณภาพน  า 
   - ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน
ทั่วไปในการระบายน้ าลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันที่ 23 มิถุนายน 2560 
 

 3) ระดับเสียงในชุมชน 
   - ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่
เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน (พ.ศ.2548) 
 

 4) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
  4.1 ตรวจสอบไอโลหะหนัก/ไอกรดในพ้ืนที่ท างาน 
   - ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมี
อันตราย ประกาศ ณ วันที่ 28 มิถุนายน พ.ศ. 2560 
   - ค่ามาตรฐาน Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health 
Administration  
 

  4.2 ตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการท างาน 
   - ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้าง
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561
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 ตารางท่ี 2-2  ผลการติดตามตรวจสอบผลคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจ าปี 2564 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลคุณภาสิง่แวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบ ค่ามาตรฐาน

อ้างอิง 
ผ่านมาตรฐาน / ปัญหาและอุปสรรค /

การแก้ไข จุดที่ตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ มกราคม-มิถุนายน 2564 กรกฎาคม-ธันวาคม 2564 

1. คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย    
ปีละ 2 ครั้ง 

    
      1.1 มลสารทางอากาศจาก
แหล่งก าเนิด 

- ปล่องควัน
ของ CAPL 

- TSP 12 mg/m3 51 mg/m3 240 mg/m3 ผลการตรวจวัดผา่นตามมาตรฐาน 

  - Emistion Rate TSP 

 

0.06 g/s 0.21 g/s -  
  - SO2 < 1.3 ppm < 1.3 ppm 60 ppm  
  - Emistion Rate SO2 0.06 g/s <0.05 g/s 0.17 g/s  
  - NOx 71 ppm 31 ppm 200 ppm  
  - Emistion Rate NOx 0.68 g/s 0.33 g/s 3.2 g/s  
  - CO 7 ppm 11 ppm -  
  - Emistion Rate CO 0.03 g/s 0.05 g/s -  
  - Ammonia 0.19 ppm 0.30 ppm 10 ppm  
  - Emistion Rate 

Ammonia 
 0.0007 g/s 0.001 g/s -  

  - ปล่องควันของ CAL - TSP ปีละ 2 ครั้ง 4 mg/m3 6 mg/m3  240 mg/m3 ผลการตรวจวัดผา่นตามมาตรฐาน 
  - Emistion Rate TSP 0.02 g/s 0.03 g/s -  
  - SO2 < 1.3 ppm < 1.3 ppm 60 ppm  
  - Emistion Rate SO2 0.02 g/s <0.02 g/s 1.07 g/s  
  - NOx 82 ppm 77 ppm 200 ppm  
  - Emistion Rate NOx 0.87 g/s 0.77 g/s 1.6 g/s  
  - CO 0.6 ppm <1.0 ppm 690 ppm  
  - Emistion Rate CO  0.01 g/s <0.01 g/s -  
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 ตารางท่ี 2-2 (ต่อ) 
 

พื นที่ด าเนินการ 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลคุณภาสิง่แวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบ ค่ามาตรฐาน

อ้างอิง 
ผ่านมาตรฐาน / ปัญหาและอุปสรรค /

การแก้ไข จุดที่ตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ มกราคม-มิถุนายน 2564 กรกฎาคม-ธันวาคม 2564 

1. คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย หลังผ่าน Scrubber ที่
บริเวณปล่องระบาย
อากาศของ Pickling 
Process 

- TSP 
- Emistion Rate TSP 

ปีละ 2 ครั้ง 3 mg/m3     8 mg/m3     300 mg/m3 ผลการตรวจวัดผา่นตามมาตรฐาน 
      1.1 มลสารทางอากาศจาก
แหล่งก าเนิด 

0.02 g/s 0.05 g/s - 
 

 - HCl 0.26 mg/m3    <0.0005 mg/m3    200 mg/m3  
  - Emistion Rate HCl  0.001 g/s <0.000002 g/s -  

  หลังผ่าน Scrubber ที่
บริเวณปล่องระบาย
อากาศของ Acid 
Regeneration Process 

- TSP ปีละ 2 ครั้ง 31 mg/m3     21 mg/m3     240 mg/m3 ผลการตรวจวัดผา่นตามมาตรฐาน 

 - Emistion Rate TSP 0.06 g/s 0.04 g/s 0.35 g/s  

 - NOx 32 ppm    25 ppm    200 ppm  

 - Emistion Rate NOx 0.12 g/s 0.10 g/s 1.28 g/s  

 - HCl 2.72 mg/m3     1.16 mg/m3     160 mg/m3  

  - Emistion Rate HCl 0.005 g/s 0.002 g/s -  

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Compliance Audit) 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด               ประจ าป ีพ.ศ. 2564 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited        2-48 

 ตารางท่ี 2-2 (ต่อ) 
 
 

พื นที่ด าเนินการ 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลคุณภาสิง่แวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบ ค่ามาตรฐาน

อ้างอิง 
ผ่านมาตรฐาน / ปัญหาและอุปสรรค /

การแก้ไข จุดที่ตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ มกราคม-มิถุนายน 2564 กรกฎาคม-ธันวาคม 2564 

1. คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย   ปีละ 2 ครั้ง  
ตรวจวัด 3 วัน ตอ่เนื่อง 

 

    
      1.2 คุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ 
- ชุมชนหนองแฟบ - NO2 0.007 ppm 0.010 ppm < 0.17 ppm 

ผลการตรวจวัดผ่านตามมาตรฐานและ
โ ค ร ง ก า ร ฯ  ด า เ นิ น ก า ร ต ร ว จ วั ด
พ า ร า มิ เ ต อ ร์  SO2 แ ล ะ  Wind 
Speed/Wind Direction  เพิ่มเติมจาก
ที่มาตรการก าหนด และด าเนินการ
ตรวจวัด 7 วันต่อเนื่อง เพิ่มเติมจากที่
มาตรการฯก าหนด 

     - TSP 0.15 mg/m3 0.04 mg/m3 < 0.33 mg/m3 

  - PM-10 0.10 mg/m3 0.01 mg/m3 < 0.12 mg/m3 

 
 - HCl 

 
0.01 mg/m3 <0.01 mg/m3 

ไม่ก าหนดค่า
มาตรฐาน 

  - SO2  0.008 ppm 0.005 ppm < 0.12 ppm 

  - WS/WD  ความเร็วลม 1.3-2.2 m/s ความเร็วลม 1.8-3.6 m/s - 

 - ชุมชนมาบชลูด - NO2 ปีละ 2 ครั้ง  
ตรวจวัด 3 วัน ตอ่เนื่อง 

0.012 ppm 0.008 ppm < 0.17 ppm ผลการตรวจวัดผ่านตามมาตรฐานและ
โ ค ร ง ก า ร ฯ  ด า เ นิ น ก า ร ต ร ว จ วั ด
พ า ร า มิ เ ต อ ร์  SO2 แ ล ะ  Wind 
Speed/Wind Direction  เพิ่มเติมจาก
ที่มาตรการก าหนด และด าเนินการ
ตรวจวัด 7 วันต่อเนื่อง เพิ่มเติมจากที่
มาตรการฯก าหนด 

  - TSP 0.22 mg/m3 0.04 mg/m3 < 0.33 mg/m3 

  - PM-10 0.11 mg/m3 0.02 mg/m3 < 0.12 mg/m3 

  
- HCl 0.02 mg/m3 <0.01 mg/m3 

ไม่ก าหนดค่า
มาตรฐาน 

  - SO2  0.008 ppm 0.005 ppm < 0.12 ppm 

  - WS/WD  บ้านมาบชลูด เป็นลมสงบ ความเร็วลม 1.3-2.7 m/s - 
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 ตารางท่ี 2-2 (ต่อ) 
 

พื นที่ด าเนินการ 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลคุณภาสิง่แวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบ ค่ามาตรฐาน

อ้างอิง 
ผ่านมาตรฐาน / ปัญหาและอุปสรรค /

การแก้ไข จุดที่ตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ มกราคม-มิถุนายน 2564 กรกฎาคม-ธันวาคม 2564 

2. คุณภาพน  า        

    
 

2.1 น้ าทิ้งก่อนเข้าสู่ระบบ
บ าบัดน้ าเสียโครงการ 
1) Weak acid waste water  
treatment plant (บ่อกรด) 
 

- Flow rate ทุกเดือน 40 - 60 m3/hr 40 - 70 m3/hr - ผลการตรวจวัดผ่านตามมาตรฐานและ
โ ค ร ง ก า ร ฯ  ด า เ นิ น ก า ร ต ร ว จ วั ด
พารามิเตอร์ TKN ทุกเดือนเพิ่มเติมจาก
ที่มาตรการฯก าหนด 

- Temperature 44 - 52 oC 44 - 54 oC - 

- pH 1.3 - 2.0 1.4 - 2.1 - 

- SS 18 - 816 mg/l 38 - 134 mg/l - 

- TDS 28 - 1,656 mg/l 612 - 2,128 mg/l - 

- Fe : Iron  56.84 - 215.07 mg/l 45.19-143.55 mg/l - 

- Oil & Grease <2.0 - 5.5 mg/l <2.0-3.6 mg/l - 

- Ammonia as N <0.06 mg/l <0.06 - 0.09 mg/l - 

- BOD <2.0 - 4.3 mg/l <2.0 - 2.7 mg/l - 

- COD 26.4 - 32.0 mg/l 16.6 - 35.2 mg/l - 

- TKN <1.0 mg/l as N <0.15 - <1.0 mg/l as N - 
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 ตารางท่ี 2-2 (ต่อ) 
 

พื นที่ด าเนินการ 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลคุณภาสิง่แวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบ ค่ามาตรฐาน

อ้างอิง 
ผ่านมาตรฐาน / ปัญหาและ

อุปสรรค /การแก้ไข จุดที่ตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ มกราคม-มิถุนายน 2564 กรกฎาคม-ธันวาคม 2564 

2. คุณภาพน  า (ต่อ)        

  
  
    

2) Alkail & Oily waste  
water treatment plant  
(บ่อด่างและน้ ามัน) 
 

- Flow rate ทุกเดือน 120 - 160 m3/hr 112 - 157 m3/hr - ผลการตรวจวัดผ่านตามมาตรฐาน
และโครงการฯ ด าเนินการตรวจวัด
พารามิเตอร์ TKN ทุกเดือนเพิ่มเติม
จากที่มาตรการฯก าหนด 

- Temperature  36 - 42 oC 36 - 40 oC - 
- pH  11.0 - 11.8 11.5 - 11.8 - 
- SS  78 - 198 mg/l 92 - 207 mg/l - 
- TDS  580 - 912 mg/l 780 - 1,468 mg/l - 
- Fe : Iron   5.49 - 38.18 mg/l 8.34 - 22.14 mg/l - 
- Oil & Grease  77.4 - 228.9 mg/l 116.9 - 385.6 mg/l - 
- Ammonia as N  0.11 - 0.94 mg/l 0.54 - 1.73 mg/l - 
- BOD  111.8 - 334.4 mg/l 102.8 - 309.2 mg/l - 
- COD  251.0 - 419.6 mg/l 297.8 - 611.8 mg/l - 
- TKN  1.5 - 4.3 mg/l as N 1.3 - 6.2 mg/l as N - 

2.2 บ่อรวมน้ าเสียกอ่นระบาย
ลงสู่ท่อรวบรวมน้ าเสียของ
นิคมฯ 

- Flow rate ทุกเดือน 138 -187 m3/hr 164-201 m3/hr ไม่ก าหนด ผลการตรวจวัดผ่านตามมาตรฐาน
และโครงการฯ ด าเนินการตรวจวัด
พารามิเตอร์ TKN ทุกเดือนเพิ่มเติม
จากที่มาตรการฯก าหนด 

- Temperature  31 - 34 oC 33 - 38 oC < 45 
- pH  6.2 - 7.4 6.5 - 8.0 5.5-9.0 
- SS  14 - 33 mg/l 12 - 23 mg/l < 200 
- TDS  470 - 812 mg/l 544 - 808 mg/l < 3,000 
- Fe : Iron   0.42 - 1.04 mg/l 0.19 - 0.88 mg/l < 10 
- Oil & Grease  <2.0mg/l <2.0 - 2.3 mg/l < 10 
- Ammonia as N  <0.06 - 0.14 mg/l <0.06 - 0.20 mg/l ไม่ก าหนด 
- BOD  <2.0 - 9.9 mg/l 3.3 - 17.3 mg/l < 500 
- COD  16.4 - 41.7 mg/l 23.7 - 65.0 mg/l < 750 
- TKN  <1.0 - 1.6 mg/l as N <1.0 - 2.1 mg/l as N < 100 
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   ตารางท่ี 2-2 (ต่อ) 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบ ค่ามาตรฐาน

อ้างอิง 
ผ่านมาตรฐาน / ปัญหาและ

อุปสรรค /การแก้ไข จุดที่ตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ มกราคม-มิถุนายน 2564 กรกฎาคม-ธันวาคม 2564 

3. ระดับเสียงในชุมชน กึ่งกลางรั้วโรงงาน ทั้ง 4 ด้าน - Leq 24 ชั่วโมง 2 ครั้ง/ปี     

- ด้านทิศเหนือ  
(บริเวณป้อมยามกลาง) 

  
65.2 dB(A) 64.8 dB(A) 

70 dB(A) - ผลการตรวจวัดผ่านตามมาตรฐาน
และโครงการฯ ด าเนินการตรวจวัด
ระดับเสียง Leq 24 hrs ที่บ้านมาบ
ชลูด เพิ่มเติมจากที่มาตรการก าหนด 

- ด้านทิศใต้  
(บริเวณด่านชั่งน้ าหนัก) 

58.6 dB(A) 58.9 dB(A) 

- ด้านทิศตะวันออก  
(บริเวณอาคาร T/C) 

63.2 dB(A) 63.2 dB(A) 

- ด้านทิศตะวันตก  
(บริเวณหน้าแผนก Test Lab) 

63.9 dB(A) 62.7 dB(A) 

- บ้านหนองแฟบ 54.1 dB(A) 51.8 dB(A) 

- บ้านมาบชลูด 53.7 dB(A) 53.8 dB(A) 

4. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภยั 

      

   4.1 การตรวจสุขภาพของ
คนงาน 

- พนักงานทกุคน - ตรวจกรุ๊ปเลือด 
- ตรวจสภาพการ

ท างานของปอด 
- ตรวจสายตา 
- ตรวจการได้ยิน 

- 1 ครั้ง/ปี 
(ตรวจสอบกอ่น
เข้าท างานและ
ระหว่างการ
ท างานกับ
โครงการฯ) 

ผลการตรวจสุขภาพประจ าปี 2564 ทางโครงการฯ ได้
ด าเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันที่ วันที่ 29 พฤศจิกายน 
และวันที่  3 , 8, 13 และ 20 ธันวาคม 2564 โดย
โรงพยาบาลบีเอ็มซี พลัส ซ่ึงพนักงานเข้ารับการตรวจ
ครบถ้วน 

- ด าเนินการโดยบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

 

   4.2 ตรวจสอบไอโลหะ
หนัก/ไอกรดในพื้นที่ท างาน 

- Pickling Process 
 

- HCl ปีละ 2 ครั้ง < 0.02 mg/m3 < 0.02 mg/m3 5 mg/m3 ผลการตรวจวัดผา่นตามมาตรฐาน 

- Iron oxide  0.016 mg/m3 0.064 mg/m3 10 mg/m3  

- ARP Process - HCl ปีละ 2 ครั้ง < 0.02 mg/m3 < 0.02 mg/m3 5 mg/m3 ผลการตรวจวัดผา่นตามมาตรฐาน 

- Iron oxide  < 0.02 mg/m3 < 0.003 mg/m3 10 mg/m3  
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   ตารางท่ี 2-2 (ต่อ) 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบ ค่า

มาตรฐาน
อ้างอิง 

ผ่านมาตรฐาน / ปัญหาและ
อุปสรรค /การแก้ไข จุดที่ตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ มกราคม-มิถุนายน 2564 กรกฎาคม-ธันวาคม 2564 

4.3 ตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการท างาน 

- บริเวณแท่นรีด
เหล็ก (Cold Rolling Mill) 

- Leq 8 ชั่วโมง -  ปีละ 4 ครั้ง    ข้ อ  1 ) ไม่ สอดคล้ อ งกับ ค่ า
มาตรฐานที่ก าหนดไว้  แต่ได้
ก าหนดมาตรการควบคุมแล้ว 

1) Line CDCM (แท่นรีด TCM#5)   93.6 dB(A) และ 93.8 dB(A) 93.1 dB(A) และ 93.8 dB(A) 85 dB(A)  

2) Line TPM (แท่นรีด TPM)   84.0 dB(A) และ 84.5 dB(A) 83.7 dB(A) และ 83.7 dB(A) 85 dB(A)  

- บริเวณสุ่มตัวอย่างเหล็กมา
ตรวจสอบคุณภาพ 

- Leq 8 ชั่วโมง -  ปีละ 4 ครั้ง 
   

ข้ อ  6 ) ไม่ สอดคล้ อ งกับ ค่ า
มาตรฐานที่ก าหนดไว้  แต่ได้
ก าหนดมาตรการควบคุมแล้ว 

3) Inspection CDCM Delivery  80.1 dB(A) และ 80.4 dB(A) 79.6 dB(A) และ 80.3 dB(A) 85 dB(A)  

4) Inspection CAL Delivery  80.1 dB(A) และ 80.4 dB(A) 80.0 dB(A) และ 79.4 dB(A) 85 dB(A)  

5) Inspection CAPL Delivery  80.9 dB(A) และ 80.8 dB(A) 80.3 dB(A) และ 81.3 dB(A) 85 dB(A)  

6) Inspection #1CPL Delivery  88.5 dB(A) และ 88.3 dB(A) 88.0 dB(A) และ 87.8 dB(A) 85 dB(A)  

7) Inspection #2CPL Delivery  82.9 dB(A) และ 82.8 dB(A) 83.5 dB(A) และ 83.9 dB(A) 85 dB(A)  

8) Inspection RCL Delivery  79.5 dB(A) และ 79.7 dB(A) 79.3 dB(A) และ 79.9 dB(A) 85 dB(A)  

4.4 การบันทึกอุบัติเหต ุ - ภายในโครงการ  - สาเหต ุ - เมื่อมีอุบัติเหต ุ
เกิดขึ้น 

ในปี 2564 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงานของพนักงานและ
ผู้รับเหมา อย่างไรก็ตามกรณีที่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายในโครงการ 
โครงการฯ มีขั้นตอนการสอบสวนและรายงานอุบัติเหตุ และก าหนด
มาตรการแก้ไขและป้องกัน เพื่อไม่ให้อุบัติเหตุเกิดขึ้นอีก รายละเอียด
ดังรายงานและสอบสวนอุบัติการณ์ ทั้งนี้ โครงการฯ ได้รณรงค์ให้มี
การส่งเสริมการท างานอย่างปลอดภัยเพื่อลดการเกิดอุบัติเหตุให้
ได้มากที่สุดหรืออุบัติเหตุเป็นศูนย์อย่างต่อเนื่อง และท าการเฝ้าระวัง
และติดตามบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุเป็นประจ า 

- ด าเนินการโดยบริษัท เอ็นเอส-
สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

1. พนักงาน NS-SUS 
- จ านวน
ผู้ได้รับบาดเจ็บ 

2. พนักงานผูร้ับเหมา - ความเสียหายต่อ  
  ทรัพย์สิน 

 - การแก้ไขปัญหา 
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   ตารางท่ี 2-2 (ต่อ) 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ค่ามาตรฐาน

อ้างอิง 
ผ่านมาตรฐาน / ปัญหาและ

อุปสรรค /การแก้ไข จุดที่ตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่ 

5. ศึกษาคุณภาพชวีิตสภาพ
สังคม และเศรษฐกิจ 

-  ส า ร วจคว าม คิด เห็ นขอ ง
ชุ มชนพื้นที่ใน
รัศมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้ง
โครงการ และชุมชนที่เป็นจุด
เดียวกับจุดตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

- ผู้น าชุมชน 
- ผู้แทนหนว่ยงาน

ราชการ 
- ชุมชนใน

รัศมี 5 กิโลเมตร 
จากที่ตั้งโครงการ 

- ชุมชนที่เป็นจุด
เดียวกับจุดตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- ปีละ 1 คร้ัง ในปี 2564 ได้ด าเนินการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ สังคมและ
ความคิดเห็นของครัวเรือน ผู้น าท้องถิ่น รวมถึงตัวแทน
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง โดยรอบโครงการ เพื่อให้ทราบ
ถึงความคิดเห็นที่มีต่อโครงการ ในรัศมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้ง
โครงการ เมื่อวันที่ 30 สิงหาคม - 8 ตุลาคม พ.ศ. 2564 
เรียบร้อยแล้ว 

- ด าเนินการโดยบริษัท เอ็นเอส-
สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 

 

 

 
 

บทที่ 3 

ข้อเสนอแนะ และแผนปฎิบัติในกำรปรับปรุง แก้ไข  
หรือเพิ่มประสิทธิภำพกำรปฎิบัติ  



รายงานผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Compliance Audit) 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด                 ประจ าป ีพ.ศ. 2564 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited                                                                                                        3-1 

บทที่ 3 
ข้อเสนอแนะและแผนปฎิบัติในการปรับปรุง แก้ไข  

หรือเพ่ิมประสิทธิภาพการปฎิบัติ 
 

  
  
จากการตรวจประเมินการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Compliance Audit) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ประจ าปี 
2564 พบว่า โครงการมีการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม อย่างครบถ้วนและ
เคร่งครัด ในส่วนของการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม พบว่า โครงการมีการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ อย่างครบถ้วน แต่ในบางรายการมีค่าไม่เป็นไปตามมาตรฐานหรือเกณฑ์ก าหนด โดยมี
รายละเอียดและข้อเสนอแนะที่ทางผู้ตรวจประเมินได้ให้ค าแนะน าเพ่ิมเติม ดังตารางที่ 3-1  
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ตารางที่ 3-1 สรุปประเด็นคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ไม่เป็นไปตามมาตรฐานหรือเกณฑ์ก าหนด  
 

ประเด็นด้าน
สิ่งแวดล้อม 

รายการ/ดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ไม่เป็นไป
ตามมาตรฐาน หรือเกณฑ์ที่ก าหนด 

ต าแหน่งหรือ
สถานที่พบ 

ช่วงระยะเวลา
ที่ตรวจพบ 

สาเหตุ/ค าอธิบาย 
ข้อเสนอแนะเพื่อการปรับปรุงแก้ไขและเพ่ิม

ประสิทธิภาพ 
 

1 . การต รวจส อ บ
สภาพแวดล้ อม ใน
การท างาน ด้านเสียง 

 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมงในสถานที่ท างาน - บริเวณแท่นรีด
เหล็ก (Cold 
Rolling Mill) 
ที่ Line CDCM 

(แท่นรีด TCM#5) 
- บริเวณสุ่ม

ตัวอยา่งเหล็กมา
ตรวจสอบคุณภาพ 

ที่ Inspection 
#1CPL Delivery 

ครั้งที่ 1-4 ของ
การตรวจวัดในปี 

2564 

เนื่องจากเป็นบริเวณที่มีการท างานของ
เครื่องจักรตลอดเวลา 

- จัดให้มีหอ้งกั้นเสียง เพื่อลดระดับเสียงดัง 
- ก าหนดให้พนกังานเข้าไปสัมผัสเสียงให้น้อยลง 
เช่น การลดระยะเวลาการท างาน หรือมกีาร
หมุนเวียนพนกังานในบริเวณที่มีเสียงดัง  
- ท าสัญลักษณ์บริเวณที่มีเสียงดัง  
- ก าหนดให้พนกังานหรือผู้ที่ต้องเข้าไปท างานใน
บริเวณดังกล่าว สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลตลอดเวลา  
- ติดต้ังห้องครอบเสียงส าหรับเครื่องจักรที่มีเสียงดัง
ภายในสายการผลิต เพื่อป้องกันผลกระทบจากเสียง
ดัง 
- เฝ้าระวังโดยท าการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน
เป็นประจทุกปีให้แก่พนกังาน 
- จัดอบรมพนักงานเกีย่วกบัความปลอดภัยในการ
ท างานในด้านต่าง ๆ ตามโครงการอนุรกัษ์การได้ยิน 

 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก 
 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวกที่ 1 

ส ำเนำหนังสือเห็นชอบรำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียด
โครงกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม

โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3)  
ของบริษัท เอ็นเอส-สยำมยูไนเต็ดสตีล จ ำกัด 
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                            เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.22  

แผนการบ ารุงรักษาระบบบ าบัดมลพิษด้านสิง่แวดล้อม 
(Preventive Maintenance) ประจ าปี 2569 

 
 

 
 







 
 

 
 
 
 

  

                      เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.33  

ตัวอย่าง Check Sheet ระบบ Scrubber ของ PL และ ARP 







































 
 

 
 
 
 

  

                            เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.44  

หนังสือรับแจ้งการมีบคุลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 



Lenovo


Lenovo




Lenovo




Lenovo




 
 

 
 
 
 

  

                            เอกสารแนบที่เอกสารแนบที่ 2. 2.55  

เอกสารการติดตั้งระบบ Interlock system ที่ระบบไอกรด (HCl) 



โครงการติดตั้งระบบ Interlock system ทีร่ะบบควบคุมไอกรด (HCl)

ระบบ Interlock System ของ scrubber ท่ี Line ARP;
การท างานปกติ Line ARP จะ Run ใน mode Acid Operation คือการ spray กรดเขา้ไปใน Roaster เพื่อให้

ท าปฏิกิริยาแลว้สามารถน ากรดเขา้ไปใชง้าน ซ่ึงจะมีไอกรดเล็กนอ้ยท่ีเหลือจากกระบวนการท าปฏิกิริยาจะถูก
ดกัจบัโดยการ spray น ้าท่ี absorber และ scrubber ก่อนปล่อยออกท่ี stack 

ซ่ึงหากมีความผดิปกติจากการ spray น ้าไดแ้ก่ ระดบัน ้านอ้ยมาก (Low-Low) หรือป๊ัมดูดน ้าไม่ท างาน จะ
ท าใหไ้ม่มีน ้าไปดกัจบัไอกรด ดงันั้น กระบวนการจะมีระบบ Interlock แบบ Automatic เพื่อเขา้ mode water 
operation คือ การ spray น ้าแทนทนัที เพื่อไม่ใหมี้ไอกรด ถูกปล่อยออกสู่ stack

ระบบ Interlock System ของ Scrubber ท่ี Pickling Line;
การท างานปกติ Pickling Line จะ Run แบบต่อเน่ือง เพื่อ Descaling ผวิแผน่เหล็กดว้ยกรด HCl ใน Tank และมี
ระบบ Water Sealing ป้องกนัไอกรดท่ีบริเวณฝาปิด tank ซ่ึงจะมีไอกรดเล็กนอ้ยเหลือจากกระบวนการ
Pickling จะถูกดกัจบัโดยการ spray น ้าท่ี Scubber ก่อนปล่อยออกท่ี stack
ซ่ึงหากมีความผดิปกติจากการ spray น ้าไดแ้ก่ ระดบัน ้านอ้ยมาก (Low-Low) หรือป๊ัมดูดน ้าไม่ท างาน จะท าให้
ไม่มีน ้าไปดกัจบัไอกรด ดงันั้น กระบวนการจะมีระบบ Interlock แบบ Automatic เพื่อให ้Line stop ทนัที 
ป้องกนัไม่ใหมี้ไอกรดถูกปล่อยออกสู่ stack



 

 รูปภาพเพิมเติมระบบ Interlock System ของ scrubberที่ Line ARP 



 

 

 รูปภาพเพิมเติมระบบ Interlock System ของ scrubberที่ Line ARP 



 
 

 
 
 
 

  

                            เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.66  

เอกสารการติดตั้ง Low NOX Radiant Tube Burner 



ตดิตั้ง Low NOX Radiant Tube Burner
ทีก่ระบวนการอบอ่อนของ CAL,CAPL และ CGL

ใช้ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) เป็นเช้ือเพลงิ

Low NOX Radiant Tube Burner
หลกัการท างานแบบ 2 stages Combustion 
โดยแบ่งอากาศส าหรับการเผาไหม้เป็น 2
ช่วง เพ่ือลดอุณหภูมิเปลว (flame temp.) 
เม่ืออุณหภูมิลดลง ค่า NOx กจ็ะลดลง

Line CAL (โรงงาน 1) Line CAPL (โรงงาน 1)

Annealing Furnace

Line CGL (โรงงาน 2)



 
 

 
 
 
 

  

                  เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.77  

    

 

แผนงานดูดบ่อดักไขมนั ประจ าปี 2569 
 



ความถ่ี :  2 เดือน / คร้ัง

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

1
บ่อดักไขมันโรงอาหาร 

Plant 1
24 24 6 21 21 6 23 23 6 25 26 28

2
บ่อดักไขมันโรงอาหาร 

Plant 2
24 24 5 21 21 5 23 23 5 25 26 28

3
บ่อดักไขมันโรงอาหาร

บ.ซังกิว (ผรม.)
24 24 1 21 21 1 23 23 1 25 26 28

1983.76

3-FO-GA-00-00-006           ปรับปรุงคร้ังท่ี 00   วันท่ี 1 สิงหาคม 2567 หน้าท่ี 1/1

12

จ านวนเงิน (บาท) 23,805.12                   -                             23,805.12                    -                             23,805.12                    23,805.12                    23,805.12                    

12 12

มิ.ย. ก.ค. ส.ค.

ปริมาณรวม (m3) 12 12

ตารางบันทึกการดูดบ่อดักไขมันโรงอาหาร  (Grease Trap Pit)  

ปี _______________

ล าดับ รายการ

เดือน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. ธ.ค.ก.ย. ต.ค. พ.ย.

2569



 
 

 
 
 
 

  

                        เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.88  

ตัวอย่างเอกสารการดูแล และตรวจสอบระบบบ าบัดน้ าเสีย  
และระบบท่อต่างๆ ของโครงการ 

 
 

 










